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Prava k obsahu. Tento ndvod, véetné vSech textu, grafiky, obrazkd, informaci a dalSiho obsahu jsou
chranény autorskym pravem. Vlastnikem je Shenzhen Getech Technology CO, LTD, pfipadné
prislusné pobocky a distributofi. Prava k ¢eské verzi ndvodu nalezi vyhradné distributorovi Levné 3D
tiskarny.

Vsechna prava vyhrazena. Nékteré ochranné zndmky, obchodni nazvy, servisni znacky a loga
("znacky") pouZzité v tomto manualu jsou registrované a neregistrované ochranné znamky, obchodni
nazvy a servisni znacky spole¢nosti Geeetech a jejich pridruzenych spoleénosti. Poskytnuti tohoto
navodu nesmi byt chapdno jako udéleni souhlasu ke kopirovani, Siteni nebo uzivani bez pisemného
souhlasu spolecnosti Geeetech. Jakékoli neopravnéné pouziti jakychkoli informaci, materidli nebo
znacek mUze byt v rozporu se zdkony o autorskych pravech, zdkony o ochrannych znamkach, zakony
o ochrané soukromi a / nebo jinymi zakony a predpisy.

Omezeni odpovédnosti. Spole¢nost Geeetech ani zZaddna z nasich pridruzenych spole¢nosti a
distributor(i nenese odpovédnost za vady nebo selhani vyrobku nebo za Skody zplisobené béznym
opotfebenim, nespravnym pouZitim nebo zneuzitim vyrobku, Upravou vyrobku, nespravnym
vybérem vyrobku, nedodrzenim pokyn( z navod( dostupnych k vyrobku. Vzdavdme se timto
veskeré odpovédnosti za Skody na zdravi nebo zranéni vyplyvajici z neodborné montaze nebo
provozu nasich vyrobku v rozporu s platnymi bezpecnostnimi predpisy a dostupnymi navody.
Spolecnost Geeetech nenese zadnou zodpovédnost ani neodpovida za jakékoli Skody zplsobené
viry nebo malware, které mohou infikovat pocitac, telekomunikacni zafizeni nebo jina zafizeni
stahovanim informaci nebo materidll souvisejicich s produkty spole¢nosti Geeetech. Vyse uvedené
omezeni se nevztahuje na odpovédnost za Skody v rozsahu stanoveném zakony v misté prodeje.

Bezpecnost a prohlaseni o shodé
Rozhlasové a televizni ruseni

Toto zafizeni bylo testovano a bylo shledano, Ze spliuje limity pro digitalni zafizeni tfidy B podle
Casti 15 pravidel Federalni komunikacni komise (FCC). Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly
prfimérenou ochranu proti Skodlivému ruseni v bytové instalaci. Toto zafizeni generuje, pouziva a
mUze vyzarovat vysokofrekvencni energii a pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny,
muZe zpUsobit Skodlivé ruseni radiové komunikace. Neexistuje vSak zadna zaruka, Ze v urcité
instalaci nedojde k ruseni. Pokud toto zafizeni zpUsobuje skodlivé ruseni pfijmu rozhlasu nebo
televize, které lIze urcit vypnutim a zapnutim zatizeni, doporucujeme uzivatelidm pokusit se vyresit
ruseni jednim nebo vice z nasledujicich opatreni:

* Pfesmérujte nebo premistéte prijimaci anténu.
e Zvyste odstup mezi zafizenim a pfrijimacem.

* Pfipojte zafizeni k zdsuvce na jiném obvodu, nez ke kterému je pripojen pfijimac.

www.levne3dtiskarny.cz
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* Pozadejte o pomoc prodejce nebo zkuseného rozhlasového a televizniho technika.
Nasledujici pfirucka sestavend spolec¢nosti FCC vdam m(Ze pomoci: "Jak zjistit a vyresit
Problémy s rusenim v radiu a televizi "

Zmeény a upravy vyslovné neschvalené vyrobcem nebo Zadatelem o registraci tohoto zafizeni
znemozni vase prdvo pouzivat zafizeni v souladu s prfedpisy FCC.

Radiova specifikace

Frekvence: 2,4 GHz

Frekvenéni rozsah: 2,412 — 2,472 GHz
Protokol: 802.11 b/g/n

Typ: Taoglas, P/N, FX831.07.0100C
Sila signdlu: 2,5 dBi

A A A A

Bezpecnostni vystrainé symboly predchdzeji kazdému bezpecnostnimu hlaseni v této pfirucce.

Tyto symboly ukazuji potencialni bezpeénostni rizika, ktera by mohla poskodit Vas, Vase zdravi,
vyrobek nebo majetek.

A\ pozor! Tiskarna obsahuje ¢asti, které jsou za provozu velmi horké. NeZ budete s témito ¢astmi
manipulovat, nechejte je nejprve vychladnout. Jedna se zejména o tiskovou hlavu a tiskovou
podlozku.

A pozor! Tiskarna obsahuje pohybujici se ¢asti, které mohou zpUsobit Uraz. Nikdy nezasahujte do

prostoru tiskarny, kdyz je tiskarna v chodu.

A pozor! Nebezpedi urazu elektrickym proudem. Nikdy zatizeni nerozebirejte, neodstranujte
bezpecnostni kryty a neupravujte Zadna elektricka zapojeni. V pripadé potreby se obratte na
odbornika, nejlépe na autorizovany servis.

A Pozor! Nenechavejte tiskarnu bez dozoru, kdyz je v provozu.

A Pozor! NepouzZivejte tiskové materialy, které nejsou schvaleny vyrobcem.

EVNE Et‘if:) www.levne3dtiskarny.cz
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A Pozor! Sitova zasuvka, do které je tiskarna pripojena, musi byt snadno dostupna.
A Pozor! V pripadé ohroZeni vytahnéte sitovou Snliru ze zasuvky.

A Pozor! Pfi tisku dochazi k taveni plastového materialu. To mlZe zplisobovat uvolfiovani
zapachu. Ujistéte se, Ze je tiskarna umisténa v dobfe vétraném prostoru.

1 Uvodem o A30

Geeetech A30 je novy model rozsitujici Fadu stolnich 3D tiskaren spole¢nosti Geeetech. Tiskarna
predstavuje kvalitni tiskovy vykon i dilenské zpracovani a zajujme také svym zajimavym designem
s modrymi pruhy.

S tiskovou kapacitou 320 x 320 x 420 mm umoZiiuje A30 tisk velkych 3D modeld. Robustni hlinikovy
ram, vyrazné zlepsuje stabilitu stroje béhem tisku. Kromé toho je tato nova tiskarna témér
kompletné sestavena. Staci zasroubovat pouze nékolik Sroub(i a miZete tisknout.

Externi extruder zajistuje, Ze se tiskova hlava mizZe pohybovat rychle, presné a stabilné. A30
podporuje automatické vyrovnani tiskové podlozky s kapacitnim senzorem (volitelny doplnék).

Tiskova zakladna A30 je vyrobena ze skla z karbidu kfemiku s mikroporéznim povrchem, zanika
tudiz nutnost poutziti dalSich prostredkli pro zvyseni pfilnavosti. Sklo z karbidu kfemiku je chemicky
stabilni, ma vysoky koeficient tepelné vodivosti, dobrou odolnost proti opotfebeni a odolava
extrémni teploté. Specialni povlak je anorganicky a ma tvrdost 8 Mohs (z 10 stupn( tvrdosti). V
porovnani s hlinikovym plechem ma tento druh tvrzeného skla lepsi prilnavost, zajistuje rovnou
prvni vrstvu a usnadnuje jednoduché odebrani vytisku. Kromé toho se snadno Cisti vodou nebo
alkoholem.

Pokud jde o tiskové vlastnosti, A30 tiskne s pfesnosti 0,05mm a rychlosti 80-110 mm/s, vytisky maji
hladky povrch a kompaktni strukturu. Uspokojiva kvalita je neoddélitelné svazana s moznosti
nastavovat parametry tisku. A30 Ize ovladat pomoci dotykové obrazovky, aplikace EasyPrint 3D
nebo jiného softwaru v pocitaci.

Barevny dotykovy 3,2 " displej je intuitivni a jednoduchy na pouzivani, umoziiuje kontrolu a rucni
ovladani celého procesu tisku. Kombinace dotykové obrazovky a TF karty umoznuje pouzivat
tiskdrnu bez nutnosti napojeni na pocitac. Kromé toho mzZete po pridani Wi-Fi modulu (volitelny
doplnék) a jeho jednoduché konfiguraci tiskdrnu A30 dalkové ovladat pomoci aplikace EasyPrint 3D
App, ve které mimo jiné naleznete i velké mnozstvi bezplatnych 3D modell nebo mizete sdilet své
fascinujici okamziky tisku s ostatnimi. Pro zac¢atecniky a profesionaly je také praktické ovladani
tiskarny pomoci softwaru Easylet 3D, ktery je vyvinuty spole¢nosti Geeetech a diky kterému lze
model snadno naplatkovat (slice), nastavit prislusné parametry tisku a pribézné upgradovat
firmware.

EVNE __:L;j) www.levne3dtiskarny.cz
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Dalsi dvé uZivatelsky orientované funkce A30 jsou schopnost detekovat tiskovou strunu a funkce
obnoveni preruseného tisku. Prvni z nich detekuje abnormalni stav vidkna (napfiklad deformaci)
nebo vypadek vlakna a spusti signal, ktery vas upozorni na vyménu tiskové struny. Druhy systém
uklada stav tisku v realném cCase a je schopen obnovit tiskovou ulohu pfesné na stejném misté, kde
byla pferusena. Tento doplnék zcela odbourava potize s opakovanymi a ¢asové narocnymi
tiskovymi Glohami zpGsobenymi naptiklad neocekdvanym vypadkem napdjeni. Uplné vas zbavi
starosti o tisk velkych 3D modeld.

Kromé toho je A30 kompatibilni se Sirokou $kdlou tiskovych strun, které zahrnuji PLA, ABS, nylon,
dfevo-polymery atd.

2 Software tiskarny

V zakladnim nastaveni pouziva tiskarna A30 jako tiskovy a fidici software EasyPrint 3D. Kliknutim
zde si jej mUzZete stdhnout. Poté nainstalujte tento software podle pokyn.
Kromé toho muZete aplikaci EasyPrint 3D stahnout pomoci aplikace Apple Store nebo Google Play.

3 Ovladac¢ USB

PFipojte tiskarnu k pocitaci (Windows 7 — 10) pomoci kabelu USB, automaticky se zobrazi instalator
ovladace zakladni desky a V43 operacni systém dokonci cely proces instalace. Po instalaci naleznete
odpovidajici port COM v systému Windows ve "Spravci zafizeni".

4 Uvod do nabidky ovladaciho panelu

4.1 Domovska stranka
Po spusténi zarizeni A30 se na dotykové obrazovce zobrazi domovska stranka zobrazujici tfi hlavni
funkce: Control (ovladani), Printing (tisk) a Setting (nastaveni).

Printing Setting

? ::'\INEEE'ED www.levngi:;iska rny.cz
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4.2 Control (Ovladani)

Klepnutim na nabidku [Control] vstoupite do pfislusného rozhrani, kde je mozné ru¢né ovladat 3D
tiskarnu pomoci nasledujicich funkci: Home (vychozi poloha tiskové hlavy), Move (pohyb), Fan
(ventilator), Leveling (vyrovnani), Filament (tiskové vlakno) a Speed (rychlost), jak ukazuje obrazek
nize.

Fan
=1 By
_ 7’
Leveling Filament Speed

® o o

4.2.1 Home (vychozi poloha tiskové hlavy)

® o O

1) Pokud je tiskarna spusténa s kartou TF nebo je pfipojena k pocitaci, je nabidka [Home]
neaktivni. Totéz plati také v pripadé, Ze stav krokovych motor( je nastaven na [Disable]
(nepovolen).

Pokud je tiskarna necinna, mizete klepnout na odpovidajici domovské tlacitko osy X, Y a Z

, abyste presunuli hlavu do vychozi polohy v pfislusné ose. Kromé toho

www.levne3dtiskarny.cz
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A
muzete klepnout na tlacitko ﬁ , ¢imZ presunete hlavu do jeji vychozi polohy ve vSech tfech

smérech soucasné (tzv. parkovaci poloha).

3) Stisknutim tlacitka " oteviete nabidku pro [Move] (pohyb).

Iﬂ .

V X: b 1 Z:
® o O

1) Pokud je tiskarna spusténa s kartou TF nebo je pfipojena k pocitaci, je nabidka [Home]
neaktivni. Totéz plati také v pripadé, Ze stav krokovych motor( je nastaven na [Disable]

4.2.2 Move (pohyb)

(nepovolen).

2) Pokud je tiskarna necinna, provedou jednotliva tla¢itka posunu nasledujici akce:
pohyb po ose X smérem od koncového spinace osy X
pohyb po ose X smérem ke koncovému spinaci osy X
pohyb po ose Y smérem od koncového spinace osy Y

pohyb po ose Y smérem ke koncovému spinaci osy Y

pohyb po ose Z smérem nahoru

pohyb po ose Z smérem dolu
@

navrat do vychozi polohy tiskové hlavy [Home]

www.levne3dtiskarny.cz
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m Krok pohybu: pifed pohybem po kterékoliv ose nastavte krok pohybu, tedy vzdalenost, o
kterou se hlava pfi kazdém klepnuti na tlacitko pohybu posune. Pokud nezvolite Zadny krok pohybu,
bude se hlava pohybovat o prednastavenou vzdalenost. K dispozici je pét hodnot: 0.05 mm, 0.1
mm, 1 mm, 10 mm and 50 mm. Pfepindte mezi nimi klepnutim na krok pohybu. Po zvoleni
konkrétni hodnoty se pak po kazdém klepnuti na kterékoliv tlacitko pohybu posune tiskova hlava o
tuto vzddlenost v poZzadovaném sméru.

Indikace stavu posunu krokovych motorti

Indikator stavu posunu krokovych motorl zobrazuje aktualni stav, zda je posun krokovych motora
aktivni [Enable] nebo neaktivni [Disable]. Pfi spusténi tiskarny je vychozi stav aktivni [Enable].
Motory se samy prepnou do stavu [Enable] pfi téchto ¢innostech: 1) zacatek tisku, 2) vyrovnavani
(kalibrace), 3) natazeni tiskového vlakna.

1) Pokud tiskarna béZzi s kartou TF nebo je pfipojena k pocitaci, neni mozné stav motoru
prepinat.
2) Pokud tiskarna neni v rezimu tisku a ani nebyl tisk do¢asné prerusen, pak Ize tento indikator

pouzit jako prepina¢ do opacného stavu:

a. Stisknéte indikdtor [Enable], abyste prepnuli stav posunu krokovych motor( na [Disable] a
znemoznili tak posun jednotlivych motor( po osach X/Y/Z pomoci displeje.

b. Stisknéte indikator [Disable], abyste prepnuli stav posunu krokovych motort na [Enable]. Za
téchto podminek muizZete s pomoci displeje provadét pohyb tiskové hlavy po jednotlivych osach
nebo poslat tiskovou hlavu na svou vychozi pozici.

4.2.2.1 Zobrazenisouradnic X, Y, Z

1) Pokud jsou motory neaktivni [Disable], zobrazi se 888.8, coZ znamen3, Ze soufadnice jsou
nezname.
2) Pokud jsou motory aktivni [Enable], zobrazi se aktualni souradnice.

www.levne3dtiskarny.cz
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4.2.3 Fan (Ventilator)

Fan

QO BB 0V

Fan
(hotend)

0 Q@ W OO

Fan
{controller)

®@ o O

V této nabidce muzZete kontrolovat a ménit stav ventilator( pro extruder a ridici desku.

1) Oba ventilatory jsou pti spusténi tiskarny vypnuté. Pfi tisku se automaticky zapnou. Béhem
procesu tisku je mozné ventilatory zapnout nebo vypnout klepnutim na pfislusna tlacitka. Pokud
jsou ventilatory zapnuté, mlzete ménit rychlost otaceni. V opacném ptipadé rychlost ventilatort
zmeénit nelze.

2) v poli¢ku se zobrazuje aktudlni nastavena rychlost ventilatoru

3) tlacitka pro zvyseni/snizeni rychlosti ventilatoru. Kazdé klepnuti zméni hodnotu o 5

0000

4.2.4 Leveling (Kalibrace tiskové podlozky)
Pfed pouzitim manualni kalibrace musite vypnut funkci automatické kalibrace, pokud je zapnuta.
V hlavni nabidce zvolte menu kalibrace kliknutim na a vybertte ikonu automatické kalibrace

. Tim automatickou kalibraci vypnete.

&
8 ‘;’ manual level auto-level
P4

Leveling Filament Speed
mé www.levne3dtiskarny.cz
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Vratte se zpét do menu kalibrace a vyberte manudlni kalibraci.

Auto Leveling

Push-pin up Push-pin down Alarm Release
& Nozzle | Z:
¥ oo --“’i'l' OK

V kapitole 5. se podrobné dozvite, jak provést manualni kalibraci 5-ti bodovou metodou. Zde jen

kratky popis menu.

205 J0 o [

1) Pokud je tiskarna spusténa s kartou TF nebo je pfipojena k pocitaci, je nabidka [Home]
neaktivni. Totéz plati také v pripadé, Ze stav krokovych motor( je nastaven na [Disable]
(nepovolen).

2) Kdyz je tiskdrna necinnd, uvedte tiskovou hlavu do vychozi polohy tlac¢itkem Home a zvolte
nabidku ,Kalibrace”. Klepnutim na tlacitka 1, 2, 3, 4 a 5 presunete extruder do odpovidajiciho bodu.
Tiskova hlava se zvedne v ose Z 0 10 mm a presune se do zvoleného bodu. Zde se hlava pfiblizi zpét
k podloZce na vzdalenost Z=0 mm.

mé www.levne3dtiskarny.cz
. . 11/47
ISKARN Y /



http://www.levne3dtiskarny.cz/

ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

4.2.5 Filament (Tiskova struna)

Nabidka tykajici se tiskové struny obsahuje prepinaC pro nahtivani extruderu, zobrazuje jeho
aktudlni a pozadovanou teplotu a tlacitka pro nastaveni pozadované teploty. Rovnéz zde najdete
tlacitko pro natazeni, resp. vytazeni tiskové struny.

D PEEROO
3o

n zastavi pohyb tiskové struny

4.3 Setting (Nastaveni)

Toto menu Vam poslouzi v pfipadé, Ze potiebujete zkontrolovat nebo zménit nastaveni Wi-Fi, jazyk
nabidek, kalibrovat tiskarnu, vratit tiskarnu do tovarniho nastaveni nebo se dozvédét zakladni

produktové informace o tomto modelu a jiné.
Wi-Fi

O— =3 vl‘: i
e Language Screen Cali
—) ©
Control Printing Setting ‘

About Factory Default

®@ © 9O ®@ © 9O

mg www.levne3dtiskarny.cz
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4.3.1 Wi-Fi

Tato podnabidka nabizi moZnost zapnuti nebo vypnuti Wi-Fi a také zakladni nastaveni parametru
Wi-Fi pfipojeni. Kromé jiz zminéného prepinace zde najdete SSID, IP adresu, IP adresu serveru a
prepinac pro automatické pfipojeni tiskarny k wifi ihned po jejim zapnuti.

Wi-Fi «
SSID : set
IP Address : =
=
Server : v
Connect Automatically : C @

®@ O

Prepnéte wifi pfepinac a klepnéte na Set, kde je moZné nastavit konfiguraci Wi-fi, jak je ukdzano na
obrazcich nize:

o

Entering config mode,please
finish the configration on the APP.

&

Ostatni nastaveni je moZzné provést v aplikaci EasyPrint 3D. Po dokonceni nastaveni zobrazi rozhrani
Wi-Fi pfipojeni relevantni informace. Pokud jsou vSechny konfigurace spravné, ikona Wi-Fi se zméni

_—
o
L J

na zelenou

E EVNéﬁD www.levne3dtiskarny.cz
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4.3.2 Language (Jazyk)

A30 nabizi moZnost vybéru mezi 2 jazyky: anglictinou a ¢instinou.

3

Chinese

® o o

4.3.3 Screen Cali (Kalibrace dotykové obrazovky)
Pti delSim pouzivani se mohou objevit chyby ve ¢teni dotekll. Diky nabidce Screen Cali je mozné

dotykovou obrazovku znovu zkalibrovat.

Zvolte Screen Cali @ . Klepnéte opakované na “+” na obrazovce podle pokynu. Pokud

kalibrace probéhla Uspésné, objevi se tato hlaska:

Screen calibration has been
finished!

i~

Stisknéte [Ok] pro ndvrat do nabidky Settings (Nastaveni).

» www.levne3dtiskarny.cz

E 14/47
ISKARNY /



http://www.levne3dtiskarny.cz/

ShenZhen GETECH

m |
N
-

www.geeetech.com

Pokud se kalibrace obrazovky nezdafi, objevi se okno vyzvy, jak ukazuje nize uvedeny obrazek.
Klepnutim na tlacitko [OK] spustite kalibraci znovu.

Screen calibration failed,
Please try again.

o

4.3.4 About (Info)

Zvolte nabidku [About], kde najdete zdkladni informace o tiskarné A30.

Device name:. GEEETECH-A30

Device model: A30
Serial number: 123456789
Firmware version: v1.0.1

Printing volume: 320*320*420mm

Hardware version: V1.0-null

®@ o O

4.3.5 Factory Default (tovarni nastaveni)

Pokud je tiskarna spusténa s kartou TF nebo je pfipojena k pocitaci, je nabidka [Factory Default]
neaktivni.

www.levne3dtiskarny.cz
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Zvolte symbol [Factory Default] , abyste vratili nastaveni tiskarny do vychoziho tovarniho

nastaveni.
Objevi se dialogové okno, kde jesté muZete zrusit poZzadavek na tovarni nastaveni odpovédi NO (ne)

nebo jej potvrdit klepnutim na YES (ano).

Are you sure you want to restore
the factory settings?

NO

~

ProtoZe uvedeni tiskarny do tovarniho nastaveni je nevratny proces, objevi se jesté jednou
potvrzovaci dotaz, zda jste si opravdu jisti, Ze tento krok chcete provést. Odpovéd YES uvede

tiskarnu do tovarniho nastaveni, odpovéd NO Vas vrati do nabidky Settings.

Are you sure you want to restore
the factory settings?

Yes

; Wﬂiﬁo www.levne3dtiskarny.cz
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5 Kalibrace tiskové podlozky

1. krok: Zvolte symbol [Leveling] . Tiskova hlava se pfesunou do vychozi polohy a osa
Z bude nastavena na Z = 10 mm (tedy 10 mm nad podlozku).

Home Move Fan

Leveling Filament Speed Z:

Krok 2: Hruba kalibrace:

BEE
re Bd Eo

Pro kalibraci budete potfebovat bézny kancelarsky papir formatu A4 prelozeny napl.

Klepnéte na bod 5. Po prfesunu hlavy do stfedu podlozky, vlozte prehnuty papir mezi podlozku a
tiskovou hlavu a ovérte spravnou vzdalenost mezi tiskovou hlavou a podlozkou. Pfi pohybovani
papirem byste méli citit mirny odpor, pfesto se musi papir volné pohybovat. Pokud je vyska hlavy

a . Délku

nad podlozkou nevyhovuijici, provedte zménu pozice hlavy pomoci tlacitek

posunu hlavy vyberete pomoci

Krok 2: Jemna kalibrace: Postupné presouvejte hlavu do bod( 1 — 4 klepnutim na pfislusné tlacitko.
V kazdém bobé provedte kontrolu vzdalenosti trysky od podlozky. Pokud je nevyhovuijici, povolte
nebo naopak pritdhnéte matici ve spodni ¢asti tiskové podlozky. Vzdalenost mezi tryskou a
podlozkou by méla byt stejna jako v bodé 5.

ProtoZe zména v jednom bodé muze ovlivnit i zbylé body, opakujte tento krok znovu pro body 1 — 4
tak dlouho, dokud neni nastaveni uspokojivé.

Krok 3. Kontrola v bodé 5: zkontrolujte, zda je vzddlenost spravné nastavena i v bodé 5. Pokud tomu
tak neni, opakujte kroky 2 a 3.

Opakovani celého procesu kalibrace by nemélo byt zapotiebi vice nez dvakrat.

{ EVNQ‘,B?;_SD www.levne3dtiskarny.cz
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Spravnost kalibrace otestujte. VSechny body vytisku musi byt pevné pfichyceny k podloZce.

Doporucujeme provadét kalibraci po kazdém stéhovani nebo vétsi manipulaci s tiskdrnou nebo po
manipulaci s tiskovou hlavou.

6 Zaciname tisknout

Tiskarnu je moZné pouzivat v téchto tfech rezimech: tisk pomoci EasyPrint 3D, off-line tisk z TF karty
nebo Wi-Fi tisk.

6.1 Tisk pomoci EasyPrint 3D
6.1.1 Pripojeni tiskarny k pocitaci

Pripojte tiskarnu k pocitaci pomoci USB kabelu a zapnéte napajeni.

vt ==D) www.levne3dtiskarny.cz
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1. Spustte EasyPrint 3D (prvni spusténi EasyPrint 3D).

2016 geeetech, Al Rights Reservad,

EasyPrint 3D

Make your 3D printing job easy and fast

2. Kliknéte na polozku menu Printer a nastavte ptislusny COM port. Aktualné pouzity COM port
naleznete ve spravci zatizeni Vaseho operacniho systému.

3. Vyberte tiskarnu

Kliknéte na menu [Printer] a v [Printer] vyberte typ A30.

Bl EasyPrint 3D 10.
File

View Config | Printer | Help

COM Port:

Printer Information  Alt+P

Printer

Rostock301

Job Status

Alt+)

SD Card Manager  Alt+C

MeCreator2
M201

EVNE S5l

JisKARNY

I3proX
I3proW
I3proC
I3proB
I3Apro
G2Spro
G2pro

Kill Job Object Save Job

A30

E180

www.levne3dtiskarny.cz
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4. Kliknutim na tlacitko [connect] navaZe pocitac spojeni s tiskarnou. Od této chvile vydite
v aplikaci aktudlni stav tiskarny.

6.1.2 Platkovani (Slice) a tisk

Podporované formaty soubori modell jsou stl nebo g-code. Modely mUiZzete stahovat z internetu
nebo si mlZete vytvofit své vlastni.

1) Do aplikace EasyPrint 3D pretahnéte soubor s modelem.

[&) EasyPrint - dinostl V1017 Beta
File View Config Printer Help

PrintSetting Slicer Run Job Kill Job Object Save Job

2) Nastaveni tiskarny: kliknéte na [print settings] a upravte potfebné parametry. MizZete ale
ponechat vychozi nastaveni.

Potvrdte kliknutim na [Apply] a [OK].

] www.levne3dtiskarny.cz
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&) sicing Setting L=l
Material Printer/Machine Parameters |
Material
Type: PLA v Travel Speed: 120 Skirt/Brim Speed: 30
Diameter: 1.78 mm Hall Speed: 30 Standby Temperature: 175 c
First Layer Speed: 30 Infill Speed: 60 Print Temperature: 200 c
Print Speed: 60 Support Speed: B0 Bed Temperature: 60 c
Start Geode End Geode
G268 ;Home M104 SO
G1 Z15.0 FB000 ;Move the platform down 1Smm M140 S0
;Prime the extruder ;Retract the filament
G32 EO G392 E1
G1 F200 E3 G1 E-1 F300
G32 EO G28 X0 Y0
M3
Export ] [ Import ] [ Apply ] [ Cancel
5 B
& Slicing Setting L=l
Material Printer/Machine Parameters |
Machine Connection
Type: A30 - Baud Rate: 115200
X (#idth): 320 mm
Feed Rate
Ti@epth): se0 " X Fesd Rate (Max): 500
Zeight): 420 2 Y Feed Rate (Max): 500
Machine center is 0 Enable Retraction Z Feed Rate (Max): 5
Extruder And Nozzle Retraction
Extruder Count: 1 Retraction Distance: 2
Start X: 0 Prime Speed: 25
Start ¥: i] Retract Speed: 10
Hozzle Size: 0.4 om Retraction Amount: 2.5
Head Distance: 3 Retraction Travel: 0.8
[ Default ] [ Create Machine ]
[ Export ] [ Import ] [ Apply l [ Cancel ]

EVNE
ISKARNY

www.levne3dtiskarny.cz
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@ Slicing Setting M
Material Printer/Machine Parameters
Infill And Support Adhesion
Printing Quality: Standard -
Infill Density: 20 ® Adhesion Type: Skirt v
Layer And Wall
Layer Height: 0.2 s Infill Pattern: Grid v Skirt/Brim Linewidth: 0.4
First Layer Height: 0.3 mm InfildOverlag: {15 ¥ Skirt Line: 1
Line Width: 0.4 i Line Distance: 4 mm Skirt Gap: 0.3
Outer $all Width: 0.4 Eo [7] Enable Support Raft Base Speed 22.5
Inner Wall Width: 0.4 mm Support Angle: |70 ¢ Raft Base Linewidth: (0.8
#all Thickness: 0.8 mm Support Pattern: Lines v Raft Base Thickness: |0.36
Wall Line Count: 2 Support Type: Everywhere AlrGap: 0.3
Top Thickness: 0.8 mm Z Distance: 0.1 L
X Other
Bottom Thickness: 0.8 mm XY Distance: 0.7 mm ;s
[7] Enable Printing Cooling
. Support InfillrailS =
Top Leyers g * [7] Enable Coasting
3 4 Use Towers -
Bottom:Leyers: b SRR || Enable Conical Support
Z Seam Alignment: Shortest - Tower Diameter: 3.0 mm [7] Enable Prime Tower
[7] Duter Inset First Roof Angle: 05 2 [7] Enable Draft Shield
[[] Infill Before Walls Enable Support Interface [7] Enable Ooze Shield
Export ] { Import ] [ Apply ] [ Cancel ]
. v . . s s o) v . s Y, v
3) Kliknéte na [slicer] pro naplatkovani modelu. Pribéh platkovani uvidite na hldsce

podobné této:

.
Slicing Info

Action: Slicing STL file
Duration: 0:01

[7] Start Job after Slicing

Po dokonceni bude vygenerovan .gcode soubor.

:l ::VNEB:{D www.levne3dtiskarny.cz
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(& EasyPrint - dinosti V1017 Beta N [ — R ———
File View Config Printer Help

Load PrintSetting Slicer Run Job Kill Job Object Save Job
dino.stl

Disconnected

4) Poslednim krokem je spusténi tisku kliknutim na [Run job]. Tiskdrna nejprve nahreje
podlozku a tiskovou hlavu a pak za¢ne tisknout.

www.levne3dtiskarny.cz
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6.2 Off-line tisk z TF karty
Tiskarna muze tisknout z TF karty i bez pfipojeného pocitace. Jediné, co potrebujete, je uloZit
vygenerovany gcode soubor na kartu.

1) Po platkovani stisknéte [Save job].
& EasyPrint 3D V1.0.18 beta

File View Config Printer Help

Load PrintSetting Slicer Run Job Kill Job Object Save Job

-
Save G-Code for Direct Print

V| Include “Start” and “End” Code

V| Include Job Finished Commands Q
| Save in Binary Format (for Repetier—Firmy

This save function is meant to generate G-code files
that can be run from a sd card. For that reason it
can add the start and end code along with the regular
finish commands like they are executed during a
direct print from the host. All comments and host

commands get removed! If you only want to save the
G-code in yowr editor, use the save icon there.

Save ‘ | Cancel J

www.levne3dtiskarny.cz
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2) Kliknutim na [Save] soubor uloZite. Soubor uloZte na TF kartu. Ukladejte pfimo do

kofenového adresare karty. NepouzZivejte Zadné podslozky.
i EasyPrint 30 V048 beta WD - - . =

File View Config Printer Help

[¥] Include “Start” and "End” Code
Include Job Finished Commands Q r Run Job Kill Job Object Save Job
[]Save in Binary Format (for Repetier-Firm

This save function is meant to gemerate G-code files
that can be run from a sd card For that reasen it
can add the start and end code along with the regular
finish conmands like they are executed during a
direct print from the host. ALl comments and host
commands get removed! If you only want to save the
G-code in your editor, use the save icon there.
-

R Save g-code for direct print @
Save C/U |~ » Libraries » Documents » = [ 4 ’ ‘ SrhDotmente o
Organize v New folder ez @
¢ Favorites Documents library . .
Arrange by: Folder v
B Desktop Includes: 2 locations
Al RecentPlaces Name ’ Date modified Type Size
1921681188  |E
& Downloads 360js Files File folder
AliWangWang
4 Libraries IQv
| Documents Notes
" Music QQPCMgr
k= Pictures Tencent
B Videos Tencent Files
) RETR - s
File name: =
Save as type: | G-Code vt
“ Hide Folders [ swve | [ Conce |
L =

3) Vlozte kartu do slotu na boc¢ni strané fidici jednotky Vasi A30.

O TF card slot

www.levne3dtiskarny.cz
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4) Na displeji tiskarny klepnéte na tlacitko [Printing] z vychoziho menu tiskarny.
Control Printing Setting
5) Vyberte pozadovany soubor ze seznamu a stisknéte [Print].

@ Garden_Tools.gcode
@ 20_sided_Die.gcode
@ Starfish.gcode

@ Europe_map_puzzle.gcode
O ©

@000

www.levne3dtiskarny.cz
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6.3 Tisk s pomoci Wi-Fi
Cloudovy tisk umoZiuje tiskarnu fidit a kontrolovat vzdalené, bez nutnosti osobni pfitomnosti.

Aplikace EasyPrint 3D nabizi jednoduché, intuitivni, plnohodnotné a snadno ovladatelné uzivatelské
rozhrani. Umozniuje vybrat 3D model z knihovny na cloudu, nastavit parametry tisku v redlném ¢&ase,
sledovat proces tisku a ukladat prislusné soubory.

Aplikace EasyPrint 3D podporuje zatim pouze operacni systém Android. Podpora pro iOS je ve
VYVoji.

6.3.1 Instalace aplikace EasyPrint 3D
Stdhnéte aplikaci EasyPrint 3D a nainstalujte ji dle nasledujicich instrukci:

www.geeetech.com/firmware/EasyPrint3D Android.apk

MuUZete ji rovnézZ najit na Google Play nebo App Store.

Pozndamka: S ohlednem na neustaly vyvoj aplikace EasyPrint 3D, nékteré pfiloZzené obrazky se
mohou lisit. V tom ptipadé, prosim, postupujte podle instrukci aplikace.

Po instalaci klepnéte na ,,Me”“, kde se zaregistrujete a pfihlasite.
Postup prihlaseni:

1.krok: spustte aplikaci EasyPrint 3D. Klepnéte na [Click to log in] pro prihlaseni do aplikace.

PEBE3GC O € Al W T 5:46

Click to log in
My 3D printer >
Setting >
Album >
Following >
My friends' posts >
Default >
Like us on Facebook >
A
;. t & 8
Share Print Community Me

www.levne3dtiskarny.cz
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2.krok: Pro neregistrované, kliknéte na [Account] a provedte registraci. Vytvorte si svij vlastni ucet
(Poznamka: v uzivatelském jméné nesmi byt mezera, jako jazyk zvolte “English”)

hE#53G O £ [ p REZzEN3GC O *
< < Register

L user name(3-15 numbe letters only)
&4 valid email address
@ pe 1(7-16 numbers or letters only)

Forget password? Account (@ Confirm the

Register Now

Returnto login

FEZ O €

< Register

A 123simple

B4 1577039585@qg.com

@ China

Register Now

Returnto login

:I EVNQ‘,B?;_SD www.levnzes?}(it;ska rny.cz
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3.krok: Klepnéte na [Register Now]. Zobrazi se Zadost o kontrolu Vasi e-mailové adresy. Klepnéte na
OK.

FEBGC O &

Login

Please check your email to finish the
registration.

4 .krok: Zkontrolujet e-mailovou adresu. Nasledné se pfihlaste podle udajd, které jste uvedli pfi
registraci.

6.3.2 Sparovani 3D tiskarny a aplikace EasyPrint 3D

Prihlaste se a pfipojte tiskdrnu s pomoci menu Me—My 3D Printer.

www.levne3dtiskarny.cz
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1.krok: Klepnéte na My 3D printer

FEBH O

M justin123
My 3D printer >
Setting B3
Following >
My friends' posts >
Default >
Like us on Facebook >
A T
Share Print Community Me

2.krok: Klepnéte na “Start to bind”.

REBEN3G O ¢ 1

< 3D printer

The name of your 3D printer:
Serial No.:

Version:

Unbind

EVYNE www.levne3dtiskarny.cz
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3.krok: Klepnéte na ,,Enter the serial number manually”, kde mlzZete zadat sériové Cislo tiskarny,
kterou chcete sparovat s aplikaci. Sériové Cislo naleznete na Stitku tiskarny nebo wi-fi modulu.

Aol =3 14:38 % © 49%M) W +E#%53C O ¢ © = il B TF6:20
3D printer

< 3D printer

Enter the serial number as shown on the
barcode

Serial No. ’ ’

Enter the serial number manually

aplikace.

atlele 3 14:38

3D printer

e

—
—

T |

Successful bind

www.levne3dtiskarny.cz
31/47



http://www.levne3dtiskarny.cz/

ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

5.krok: Zobrazi se obrazovka nize. Stav tiskarny je praveé off-line. Timto je parovani dokonceno.

FEZ5N3C *

6.3.3 Wi-Fi konfigurace

Prosim ujistéte se, Ze frekvence Vaseho Wi-Fi routeru je 2.4GHz.

—
-~

1.krok: V nabidce [Wi-Fi setting] na tiskarné klepnéte na ikonu Wi-Fi

2.krok: Zapnéte Wi-Fi a klepnéte na “Set”. Dostanete se do konfiguracniho rezimu.

Wi-Fi Wi-Fi . @

WLAN name : WLAN name :
IP Address : IP Address :

Server : Server :

Connect Automatically : Connect Automatically :

® o O ® © O

mé www.levne3dtiskarny.cz
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Entering config mode. Please sta
in this page until you finish the
config on the APP.

(&

V tomto rezimu zlstante tak dlouho, dokud nedokoncite konfiguraci na mobilnim zafizeni viz dale.

3.krok: Spuste aplikaci EasyPrint 3D na mobilnim zafizeni a klepnéte na “Print”. Na strance, ktera se
zobrazi, klepnéte na ikonu “Wi-Fi”. Tim aktivujete konfiguracni reZzim pro nastaveni Wi-Fi.

EVNE

h[EBEH3G * allealle © @ 14:24 % O 51%0E}

< WiFi-config

The printer is offline
@ Please check whether the WiFi built in the printer is
opened and in the config mode

Share Print Community Me

www.levne3dtiskarny.cz
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4 .krok: Po klepnuti na [Next] za¢ne aplikace vyhledavat Wi-Fi tiskarny a ty, které detekuje, zobrazi v
seznamu nalezenych tiskaren na Vasem mobilu.

allaalle  VE 14:24 % © 51%ME} TiEAY SEi e
_ < WLAN
< WiFi-config
FFEWLAN ®
TP-LINK_3028 G
GT_printer =
360WiFi-7F 8 =
= 3608 EWiFi-7V 8 3
AXFCXFIN-P3DKCSC A
@ Please check whether the WiFi built in the printer is
opened and in the config mode DIRECT-JRCHARLIEmsKW 8=
flgt-5G 'se 8 =
Next
Geeetech CI

iOS: Nejdrive zobrazte nabidku , Wi-Fi setting”. Kliknéte na , Wi-Fi“, abyste se dostali k seznamu
nalezenych tiskaren.

EasyPrint3D il & 3:56 PM @ 9 56% =
Settings

CIEdE:E:

Apple ID, iCloud, iTunes & App Store

Finish Setting Up Your iPhone 0

Airplane Mode
Wi-Fi TP-LINK_3928

Bluetooth Not Connected

@D celuer

@ Personal Hotspot
o=z

EVYNE www.levne3dtiskarny.cz
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Pokud aplikace nenalezne Zadnou Wi-Fi tiskarnu, zobrazi se informace “Printer Wi-Fi is not
detected”. Klepnéte na [OK] a klepnutim na [Next] spustte detekci Wi-Fi zafizeni znova.

Failed to identify the Wi-Fi built in the
printer

5.krok: Vyberte “GT_printer” dle obrazku nize.

< WLAN
FFEWLAN ®
EZNWLAN
TP-LINK_3928 o =
Es“f_ﬁ[inter =
R IR AYWLAN
1247 8%
36052 WiFi-7V a3
flgt-2.4G 8 %
flgt-5G s¢ 8 =
Geeetech B 7
GET_TEST1 M
Qe
Mg 2 www.levne3dtiskarny.cz
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6.krok: Po napojeni na GT_printer hotspot zadejte jméno WLAN sité (SSID Wi-Fi sité routeru) a
heslo k Vasemu routeru. Klepnéte na [OK] a pfipojte se k Wi-Fi.

wll PEBH T 4:00 PM @ 9 55% =

< WiFi-config

Please enter the wLAN

Please enter the password

| |

7.krok: V ptipadé uspésného napojeni Wi-Fi uvidite obrazovku nize.

allanile & OE % © 51%M)

WiFiconfig has been completed

EVYNE www.levne3dtiskarny.cz
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8.krok: Rovnéz na obrazovce tiskarny se zobrazi informace o UspéSném pripojeni k Wi-Fi siti. Pokud

je Wi-Fi spojeni funkéni, ma ikona Wi-Fi vidy zelenou barvu.

Network config is finished!

* The network is only connected when all the

turn=

®@ 6 O

Klepnéte na “OK”, tim se dostanete zpét do nabidky ,, Wi-Fi“.

Ikona Wi-Fi se zbarvi nazeleno a doplni se informace o SSID, IP adrese a serveru.

W) ) @ ‘

Wi-Fi
WLAN name : TP-LINK 007
IP Address : 192.168.1.117

Server : www.geeetech.net

Connect Automatically :

®@ 0 O

www.levne3dtiskarny.cz
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9.krok: Na mobilnim zafizeni klepnéte na [OK], tim se dostanete do zakladni obrazovky aplikace.
Status na displeji informuje o tom, Ze je tiskarna on-line. Od této chvile je konfigurace spojeni mezi
aplikaci a tiskarnou dokoncena a vy mizete tisknou a kontrolovat pribéh tisku pfimo v aplikaci, aniz
byste se museli fyzicky nachazet pfimo u ni.

The printer is online

00O

18D 6
s ] Al

Speed Loveling

~
<>
o=

Setting G-Code

Share Pt Comemunity Me

Pozndmky:
o Pokud zvolite Wi-Fi hotspot bez hesla, klepnéte na “Next” a pokracujte krokem 7.
[ Béhem konfigurace je Vase mobilni zafizeni napojeno na Wi-Fi sit tiskarny, ktera oviem neni

pfipojena k internetu, a proto budete odhlaseni. Po Uspésné konfiguraci se Vas mobil automaticky
opét napoji na predeslou sit. Pokud se tak nestane, prosim, pfipojte se k internetu manualné a
prihlaste se do aplikace EasyPrint 3D znovu.

mé www.levne3dtiskarny.cz
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® Pokud budete v pribéhu konfigurace tazani, zda si pfejete pfepnout na jinou sit, zvolte
odpovéd' ,Ne“. Tim zlstanete napojeni na Wi-Fi sit tiskarny.

No Internet access

Switch to other available networks? Choosing No
will leave you on the same network.

No Yes

6.3.4 Tisk pomoci aplikace EasyPrint 3D

Po Uspésném propojeni tiskarny a aplikace EasyPrint 3D muUzZete zacit tisknout.
Poznamka: TF kartu budete potrebovat pro ukladani soubort i v pripadé Wi-Fi tisku.
6.3.4.1 Tisk z Cloud Gallery

1.krok: Klepnéte na Gallery — Cloud, kde si muzZete vybrat libovolny 3D model dle jednotlivych

BOP AT
Gallary

Cloud SD card 3DWIFi

kategorii.

50,000+ MODELs %%

@00

3D Print Education

Fashion Gadget
2

Buzz Print Gallary Me

-
A

¥
4

www.levne3dtiskarny.cz
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2.krok: Zvolte konkrétni model, v tomto pfipadé [Art] > [The Great Sverre]:

% Z [h M) 10:25

Education 3D Print Art Fashion Gadget
m = ) b!.iA
Raspberry P... TK logo key... ink3.de toke...

i_dq‘ &
Blopsie pot ... Architecture The Great S...
Ball In Cube Starcraft Ch... Mushroom ...

www.levne3dtiskarny.cz
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Step 3. Klepnéte na model a nasledné na tlacitko [Print it], kde mUZete nastavit parametry tisku.

The Great Sverre (human head 3D
£ o3 scan)

by BeefR

o 8

(1] & ® VY

Info Files 3 <

4 krok: V nabidce [Print setting] mUZete zvolit tiskarnu, tiskovy material, kvalitu tisku a také zvétSeni

nebo zmenseni modelu. Po nastaveni klepnéte na [Print].

Print Setting Print Setting

sverre-final_520980.stl

1.Choose Your Printer
E180 v

+ bind new printer

2.Choose Your Printer Profile
+ add printer profile
3.Choose Your Material
PLA v

sverre-final_520980.stl + add material

1.Choose Your Printer 4.Choose Your Print Quality

E180 = ) Draft ® Normal ¢’ Best
+ bind new printer &'Support
2.Choose Your Printer Profi“I;“ ] 5.Model Scale
+ add printer profile 20| %
| 3.Choose Your Material | Size: 49 x 44 x 72 mm

PLA v
+ add material

Mg ' www.levne3dtiskarny.cz
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5.krok: Aplikace zacne v tu chvili s platkovanim modelu. Je to operace ¢asové naroc€na, zaleZi na

velikosti modelu. Nevypinejte Wi-Fi!

EasyPrint 3D

Slicing sverre-final_520980.stl

Cancel

6.krok: Aplikace odesle naplatkovany soubor do 3D tiskarny.

EasyPrint 3D

Sending print file to E180

Cancel

37% [

www.levne3dtiskarny.cz
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m |

7.krok: Jakmile je soubor Uspésne nahran do tiskarny, zahdji se tiskova uloha. Samotny tisk objektu
zaCne aZ po zahtati tiskové hlavy a tiskové podlozky na pfedem nastavenou teplotu.

e s B % 7 [h W 10:52

sverre-final_520980.gco

The machine is printing
45%

000

Fan Feed rate | Heatbed | Extruder
100 100% N/A 198°C

Lt ¢ A

Buzz Print Gallary Me

6.3.4.2 Tisk z TF karty

1.krok: Klepnéte na [Gallery] a zvolte [SD card]. Aplikace Vam zobrazi G.code soubory na TF karté
vloZzené v tiskdrné. Obnovte nabidku, pokud nemate spojeni s tiskarnou.

% 7 b M) 10:53

Cloud SD card 3DWiFi
3DWF 2
E180 v

@ sverre-final_520980.gco
@ JJJ.gco

@ new_fcb_blender_5209..
@) decision_coin_520827....

@) hezi E.gco

ENENENENE
=

£, L < o

Buzz Print Gallary Me
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2.krok: Vyberte poZadovany soubor a klepnéte na ikonu tisku vedle néj. Aplikace zobrazi proces
tisku a jeho aktudlni stav. Samotny tisk zacne, jakmile teplota extruderu a tiskové podlozky dosahne

poZadované hodnoty.

ye e & % 7= [h =) 10:52

sverre-final_520980.gco

— M
5 =~/
—_— =y

g

e
f B

s /

The machine is printing
45%

O OO

Fan Feed rate | Heatbed | Extruder
100 100% N/A 198°C

7 Nejcastéjsi chyby pfti 3D tisku

Pri tisku se setkate se spoustou ridznych probléma. Umét je spravné rozpoznat a vyresit vyzaduje
znacné zkusenosti. Zakladni tipy a triky naleznete na strankach distributora na adrese

www.levne3dtiskarny.cz nebo na strankach vyrobce

https://www.geeetech.com/wiki/index.php/Print Quality Troubleshooting Guide.
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8 Upgrade firmware

Aplikace EasyPrint 3D umoZiuje registrovanym uzivatelim upgradovat firmware tiskarny. Upgrade
firmware Vam zajisti vzdy perfektni vykon Vasi tiskarny.

Pfipojte tiskarnu k pocitaci USB kabelem a spustte aplikaci Easy Print 3D.
1. Zapnéte tiskarnu
2. Vyberte spravny COM port a typ tiskarny.

3. Kliknéte na [Help] > [Update firmware].

File View Config ‘ Printer l Help

Printer Information  Alt+P
COM Port:

Printer

Job Status Alt+) Run Job Kill Job

SD Card Manager Alt+C

& EasyPrint 3D - 3D_testatl V-

S

File View Config Printer | Help

About EasyPrint 3D
Update EasyPrint 3D

Update firmware

Load PrintSetting Slicer Run Job Kill Job

Po kliknuti na [Update firmware] vyskoci tabulka s informaci o typu tiskarny, aktualni verzi firmware
v tiskarné, posledni dostupné verzi firmware a vycet zmén v posledni verzi.

- = e Y
Update firmwarePort: COM 7 Printer: A30 Conifrm Message
Printer/Port COM?7 [/ A30
Installed Ver: V1.05 -
T E—— ‘O Update this new firmware?
Update summerise: - fix some bugs, 20161102 i
Update
(e e ? =
| mE || BoA
J)
Ano Ne

Kliknutim na [Update] a potvrzenim spustite proces aktualizace. O jeho pribéhu Vas informuje
zeleny ukazatel. Chvili to potva, béhem aktualizace tiskarnu ani pocitac nevypinejte!

www.levne3dtiskarny.cz
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Jakmile je aktualizace hotova, vyskoci informacni hlaska.

Update firmwarePort:COM9 Printer:E180 Update firmwarePort:COM9 Printer: E180
X
Printer/Port E180/ Com3 Printer/Port E180 / ca
Installed Ver: Installed Ver: Update success!
Available Ver: V1.09. 341 Available Ver: v
Update summerise: add temp protect , 20170616 Update summerise: add te)
= 0= | _—————— |
I l
Kliknéte na [OK] a [Close] a upgrade je hotov.
9 Problémy s konfiguraci Wi-Fi
o Pokud tiskarna pfi pokusu o konfiguraci spravné nedetekuje Wi-Fi modul, vratte se z menu
Nastaveni, vypnéte a znovu zapnéte Wi-Fi a pokracujte v nastaveni.
o Pokud se pfti konfiguraci Wi-Fi sité z mobilni aplikace Easy Print 3D objevi po zadani nazvu

WLAN a hesla chybova hlaska ,,Not connect with Printer Wi-Fi“, znova se pfipojte k Wi-Fi hotspotu
tiskarny a opakujte konfiguraci.

° V pripadé problém kontaktujte zakaznicky servis vyrobce nebo prodejce.

10 Technicka specifikace

Technologie tisku: FDM

Maximalni tisknutelna plocha: 320x320x420 mm
Pfesnost tisku: 0.05 mm

Pfesnost pozicovani: X/Y 0.11 mm, Z 0.0025 mm
Rychlost tisku: 80-110 mm/s

Primeér tiskové struny: 1,75 mm

Pramér trysky: 0,4 mm (volitelné 0,2 - 0,5 mm)
Pocet extruder(i: 1

Pocet hotendu: 1

Pocet trysek: 1 x 0,4 mm

Maximalni teplota hotendu: az 250 °C

Typ tiskové struny: PLA/ABS/flexibilni PLA, dfevo-polymer, nylon, TPE

' :ﬂ/.\l:’;ﬁi@“ www.levne3dtiskarny.cz
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USB: ano

Pfimy tisk z PC: ano

Offline tisk z SD: ano

Wifi: ano

Auto-leveling: volitelné

Chlazeni objektu: pasivni/volitelné aktivni

Software:
Operacni systém: Windows/Mac/Linux
Ovladaci sw: Easy Print, Repetier-Host, Printrun

Format souboru pro offline tisk: .STL, G-code

Teplota:
Maximalni teplota tiskové podlozky: cca 110 °C
Maximalni teplota hotendu: az 250 °C

Napijeni:
Zdroj: AC220V-DC12V /41A

Konstrukce:

Ram: Hlinikovy profil

Tiskova platforma: hlinikova topna podlozka + tvrzené sklo
osy XY: hlinikovy profil

osa Z: vodici trapézova ty¢

Krokové motory: uhel kroku 1,8°, 1/16 mikro-krokovani
Konstrukéni model: Reprap, opensource

Rozméry:

S civkou: 51x62x63 cm
Baleni: 65x54x28 cm
Hmotnost: 11,7 kg
Transportni hmotnost: 22 kg
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