Srovnani LD laseru
s optikou FAC a bez ni

Polovodicové lasery (LD) maji ptirozenou vlastnost nesymetrické rozbihavosti emitovaného paprsku.
Ve vodorovném sméru je rozbihavost cca 10°, kdeZto ve svislém cca 30°. Vysledny paprsek ma tedy
elipsovity priimét.

Bod emise fotonu

Svisly smeér
(fast-axis)

PFi pouziti béZné optiky, kterd zajistuje pouze spojitost paprsku tedy jeho zaostfeni do jednoho bodu,
zUstane vysledny prlimét paprsku vidy nesymetricky (elipsa, obdélnik).

FAC cocka — fast axis collimating lens — eliminuje pfirozenou rozdilnou rozbihavost paprsku laseru ve
vodorovném a svislém sméru, takZe vysledny paprsek ma kruhovy nebo ¢tvercovy priimét. Také lépe
rozprostira energii paprsku do celé plochy priimétu, ¢imz eliminuje okraje paprsku s nizkym
vykonem, které zpUsobuji opalovani materialu do stran (rozmazavani) nebo rozdilny vykon v jednom
sméru.

Diky FAC je vysledny bod mnohem mensi. U FAC dosahuje bod velikosti 0,08 mm x 0,08 mm, kdeZto
bez FAC je bod ve svislém sméru vZdy Sirsi (0,1 mm x 0,2 — 0,4 mm — dle kvality pouZité optiky).
Snizenim velikosti bodu fakticky ziskavame vyssi presnost laseru v obou osach a také
nékolikanasobné vyssi vykon laseru.

FAC — stejny vykon paleni § bez FAC — rozdilny vykon
laseru v obou osach. palenilaseruv ose Xa.
Tloustka ¢ary cca 0,1 mm. Tloustka ¢ary cca 0,2 mm.
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Na obrazku niZe Ize pozorovat rozdilné prliméty laserd v zavislosti na pouZzité optice a jeji kvalité.
Svétlejsi barva znamena koncentrovanéjsi mnozstvi energie laseru.

Rozdilnou $itku paprsku laseru Ize pozorovat na obrazku nize.

5W FAC LD

15W LD vodorovny smér

5,5W LD vodorovny smér
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ProtoZe FAC odstranuje nesymetrickou rozbihavost paprsku, je i vysledny kuzel laseru mnohem blize
idedlnimu bodu v SirSim rozmezi vzdalenosti od zdroje. To nam umoZiuje hlubsi fezani i bez nutnosti
preostiovani laseru, protoZe vykon se v souvislosti s ménici se vzddlenosti méni jen pozvolna.

svisly smeér vodorovny smér

ANGYA

bez FAC bez FAC

5W laser s FAC ma obdobny palici vykon jako 15W laser bez FAC. Rez je navic presnéjsi, hlad$i a méné
opaleny. 5W laser s FAC je schopen profiznout 4 mm bukovou preklizku jednim prichodem.

predni strana zadni strana

5W laser s FAC krdsné profizne
4mm preklizku skrz bez opdlenych
okraja

5,5W laser bez FAC neproftizne
A T material skrz, okraje jsou zna¢né
i opalené

4
\\ testovano na bukové preklizce silné
’ 4mm rychlosti 2mm/s jednim

R, VI prichodem
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Doporucené nastaveni rychlosti a poctu prichod pro rozdilné sily bukové preklizky

sila . . | rychlost Y
[mm] prichodu (mm/s] pfedni strana
1 1 6
2 1 3,5
3 1 2,5
4 1 2
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4 pr. rychlosti 4,8 mm/s
TR -

3 pr. rychlosti 3,6 mm/s

2 pr. rychlosti 2 mm/s
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Srovnani laser( pfi fezani dfevotfisky sily 3 mm pfi rychlosti fezani 2 mm/s.

typ | prichodl pfedni strana zadni strana okraj

FAC 3 |

bez
FAC 6 F
s

5W laser s FAC optikou je také dostatecné vykonny, aby umoznoval i gravirovani nerezové ocele.

LeSténa nerezova ocel, 100 mm/s

Rozdilna rychlost (rozdilny vykon) umozZiiuje zménu barvy gravirovani.

Pouzita rychlost zleva 50, 100 a 150 mm/s.
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