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Prava k obsahu. Tento navod, v¢etné vsech textd, grafiky, obrazki, informaci a dal$iho obsahu jsou
chranény autorskym pravem. Vlastnikem je Shenzhen Getech Technology CO, LTD, ptipadné
pfislusné pobocky a distributofi. Prava k ¢eské verzi navodu ndlezi vyhradné distributorovi Levné 3D
tiskarny.

VSechna prava vyhrazena. Nékteré ochranné znamky, obchodni ndzvy, servisni znacky a loga
("znacky") pouzité v tomto manudlu jsou registrované a neregistrované ochranné znamky, obchodni
nazvy a servisni znacky spolecnosti Geeetech a jejich ptidruzenych spole¢nosti. Poskytnuti tohoto
navodu nesmi byt chdpano jako udé€leni souhlasu ke kopirovani, Siteni nebo uzivani bez pisemného
souhlasu spole¢nosti Geeetech. Jakékoli neopravnéné pouziti jakychkoli informaci, materialti nebo
znacek muze byt v rozporu se zakony o autorskych pravech, zdkony o ochrannych znamkéch, zakony
0 ochrané soukromi a / nebo jinymi zdkony a ptedpisy.

Omezeni odpovédnosti. Spolecnost Geeetech ani zadna z naSich pfidruZzenych spolecnosti a
distributorti nenese odpovédnost za vady nebo selhdni vyrobku nebo za Skody zplsobené béznym
opotfebenim, nespravnym pouZzitim nebo zneuzitim vyrobku, upravou vyrobku, nespravnym vybérem
vyrobku, nedodrzenim pokyni z ndvodi dostupnych k vyrobku. Vzdavame se timto veskeré
odpovédnosti za Skody na zdravi nebo zranéni vyplyvajici z neodborné montaze nebo provozu nasich
vyrobkul Vv rozporu s platnymi bezpe¢nostnimi piedpisy a dostupnymi navody. Spole¢nost Geeetech
nenese zddnou zodpoveédnost ani neodpovida za jakékoli Skody zplsobené viry nebo malware, které
mohou infikovat pocitac, telekomunikacni zafizeni nebo jina zafizeni stahovanim informaci nebo
materialt souvisejicich s produkty spole¢nosti Geeetech. Vyse uvedené omezeni se nevztahuje na
odpovédnost za Skody v rozsahu stanoveném zakony vV misté prodeje.

Bezpecnost a prohlaseni o shodé
Rozhlasové a televizni ruseni

Toto zatizeni bylo testovano a bylo shledano, Ze spliiuje limity pro digitalni zatizeni tiidy B podle
casti 15 pravidel Federdlni komunikacni komise (FCC). Tyto limity jsou navrzeny tak, aby
poskytovaly pfiméfenou ochranu proti Skodlivému ruSeni v bytové instalaci. Toto zafizeni generuje,
pouziva a miize vyzarovat vysokofrekvenéni energii a pokud neni instalovano a pouzivano v souladu
s pokyny, mlize zpusobit §kodlivé ruseni radiové komunikace. Neexistuje vSak zddné zaruka, ze v
urcité instalaci nedojde k ruseni. Pokud toto zafizeni zpiisobuje §kodlivé ruseni piijmu rozhlasu nebo
televize, které lze urcit vypnutim a zapnutim zafizeni, doporucujeme uZivatellim pokusit se vyresit
ruSeni jednim nebo vice z nésledujicich opatteni:

* Pfesmérujte nebo premistéte piijimaci anténu.

* Zvyste odstup mezi zafizenim a pfijimacem.

Et&j’) www.levne3dtiskarny.cz
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» Pfipojte zafizeni k zasuvce na jiném obvodu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

* Pozadejte o pomoc prodejce nebo zkuseného rozhlasového a televizniho technika.

A A A A

Bezpecnostni vystrazné symboly piedchéazeji kazdému bezpecnostnimu hlaSeni v této ptirucce. Tyto
symboly ukazuji potencialni bezpecnostni rizika, kterd by mohla poskodit Vs, Vase zdravi, vyrobek
nebo majetek.

A\ Pozor! Tiskarna obsahuje ¢asti, které jsou za provozu velmi horké. Nez budete s témito castmi
manipulovat, nechejte je nejprve vychladnout. Jedna se zejména o tiskovou hlavu a tiskovou
podlozku.

A Pozor! Tiskarna obsahuje pohybujici se Casti, které mohou zptisobit uraz. Nikdy nezasahujte do
prostoru tiskarny, kdyz je tiskarna v chodu.

A pozor! Nebezpeci trazu elektrickym proudem. Nikdy zafizeni nerozebirejte, neodstranujte
bezpecnostni kryty a neupravujte zadna elektricka zapojeni. V piipadé potieby se obratte na
odbornika, nejlépe na autorizovany servis.

A Pozor! Nenechavejte tiskarnu bez dozoru, kdyz je v provozu.

A Pozor! Nepouzivejte tiskové materidly, které nejsou schvaleny vyrobcem.

A Pozor! Sitova zasuvka, do kter¢ je tiskarna ptfipojena, musi byt snadno dostupna.

A Pozor! V pripadé¢ ohrozeni vytdhnéte sitovou $itiru ze zasuvky.

A Pozor! Pti tisku dochazi k taveni plastového materidlu. To miZze zplsobovat uvoliiovani
zapachu. Ujistéte se, Ze je tiskdrna umisténa v dobfe vétraném prostoru.

» = Y .
EVNE Zj=ily www.levne3dtiskarny.cz
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1. Bezpecnost

Stavba tiskarny bude vyzadovat ur¢ité mnozstvi fyzické obratnosti, zdravého rozumu a ditkladného
pochopeni toho, co délate. Poskytli jsme vam tento podrobny navod, ktery vam pomitize tiskarnu
snadno sestavit.

Nemiizeme nést zodpovédnost za vaSe zdravi a bezpecnost pii stavbé nebo obsluze tiskarny.
Diukladné si proto prectéte celou prirucku jesté pred zahajenim vystavby nebo nakupem a zvazte, zda
je prave tento model pro vas vhodny.

Stavba a provoz zahrnuje také elektrické soucasti, proto by méla byt piijata veskera nezbytna opatieni
a zasady bezpecné prace. Montaz napdjeciho zdroje by méla provadét osoba s prislusnym opravnénim
dle vyhl. §50. Tiskarna pracuje na 12V, které dodava certifikovany napajeci zdroj. Pamatujte vSak na
to, ze vzhledem k vysokym proudiim, je i v nizkonapét'ovych ¢astech nezbytné dodrZzovat bezpecnost
prace, tento montazni navod a navod k obsluze.

Pti 3D tisku se vyskytuji vysoké teploty, tiskova tryska (extruder) muze mit i 230° C, tiskova
podlozka az 110° C a extrudovany roztaveny plast bude mit zpocatku teplotu kolem 200° C, proto by
m¢éla byt vénovana zvlastni péce a pozornost pii manipulaci s témito soucastmi tiskarny béhem
provozu.

Pro zvyseni bezpecnosti obsluhy, doporucujeme namontovat dodatecné ochranné kryty, které si
muzete doobjednat jako pfislusenstvi nebo si je sami vytisknout z modelti dostupnych na
www.levne3dtiskarny.cz. V piipad€, ze maji se stavebnici pracovat déti, je montaz krytd nezbytna.

Doporucujeme vam nenechavat tiskarnu bézet bez dozoru alespoil do doby, nez budete mit jistotu, ze
je pln€ funkéni a spolehliva. I potom je potfeba dodrzovat zasady bezpecného tisku abyste predesli
piipadnym Skoddm. Neneseme zodpoveédnost za jakoukoli ztratu, poSkozeni, ohrozeni, zranéni ¢i jiny
vysledek zplisobeny neodbornou stavbou, manipulaci nebo pouZzivani tiskarny.

2. Odborna pomoc

Pokud potiebujete odbornou pomoc pii stavbe, uzivani nebo né€jakou obecnou radu tykajici se 3D
tisku, Arduina nebo SW, muizete se obratit na zakaznicky servis www.levne3dtiskarny.cz nebo forum
vyrobce www.geeetech.com/forum.

3. Uvod

Tato stavebnice 3D tiskarny byla vyvinuta a vyrobena spole¢nosti Shenzhen Getech Co., Ltd podle
opensource modelu Reprap Rostock. Geeetech nékteré soucasti vylepsila ¢i jinak upravila, ¢imz
dosahuje jednodussi a rychlej$i montaze, snadného odstraiiovani problémi a vyssi stability.

Etﬁ) www.levne3dtiskarny.cz
JISKARNY 7171
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Stavebnice slouzi predev§im ke studijnim uceltim, je vhodna pro zacate¢niky i mirné pokrocilé. Jeji
stavbu zvladne opravdu kazdy, k dispozici je podrobny montazni navod v Cestiné i video instrukce
pfimo od vyrobce. V pfipad¢, Ze si nevite rady, mizete se s dotazem obratit na nds zdkaznicky servis.

Stavebnice nepatii do rukou détem, jeji montdz a provoz by mély byt vzdy pod odbornym dozorem
dospélé osoby.

Sestavena tiskarna neni hrackou pro déti ani neni ur¢ena pro primyslovou vyrobu.

4, Obsah baleni

Seznam dilu naleznete v samostatném dokumentu Obsah baleni. PouZijte jej pro kontrolu obsahu
baleni. Kontrole kvality jednotlivych dili, kompletaci dilti a baleni vénujeme vysokou pozornost.
Pokud se vSak stane, Ze se n€ktery dil poskodi pfepravou, nevahejte nas kontaktovat ptes zdkaznické
centrum na www.levne3dtiskarny.cz. Vzdy uved’te nazev, Cislo a pocet dilt, které najdete v rozpisu
obsahu baleni.

Pokud nédhodou néktery z dilti chybi, poslete ndm, prosim, navic jesté kopii origindlniho checklistu,
kde ve spodni ¢asti naleznete podpis kontrolujiciho. Checklist je pfibalen uvniti baleni.

5. Zaruka

Tato sada dilti a konstruk¢nich prvki je prodavéna jako stavebnice. Tak je také pristupovano k zaruce,
kterd je poskytovana v rdmci platné legislativy vyhradné na jednotlivé dily stavebnice, nikoli na
konstrukci jako celek. Na bézné opotiebeni soucasti se zaruka nevztahuje (plati zejména pro femeny,
loziska, trysky atd.). Vyrobce, dovozce, distributor ani prodejce nenese zodpovédnost za vady
zpusobené neodbornou montazi.

Vysledna kvalita tisku je dana peclivosti stavby, sefizenim, konfiguraci tiskarny a tiskového software
a Vv neposledni fad¢ také pouzitym tiskovym materidlem. Nekvalitni tisk proto nemuize byt povazovan
jako zavada dili a neni tedy pfedmétem zaruky. Zakaznik se v pfipadé problému muize obratit na
zakaznicky servis dodavatele na www.levne3dtiskarny.cz nebo forum vyrobce na
www.geeetech.com/forum. Radi Vam pomtzeme problém odstranit.

6. Technicka specifikace

Specifikace:

Technologie tisku: FFF/FDM

Tiskova kapacita: primér 170 mm, vyska 230 mm
RozliSeni vrstvy: 0,1 - 0,3 mm

Primér tiskové struny: 1,75 mm

Primér trysky: 0,4 mm

Etﬁ) www.levne3dtiskarny.cz
JisKARNY 8/71
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Pocet trysek: 1 x mixovaci 3 barvy

Typ tiskové struny: PLA/ABS/flexibilni PLA, dievo-polymer, nylon
USB: ano

Ptimy tisk z PC: ano

Offline tisk: ano

Wifi: volitelné

Auto-leveling: ne

Chlazeni objektu: pasivni/volitelné aktivni

Software:

Operacni systém: Windows/Mac/Linux
Ovladaci sw: Repetier-Host, Printrun, Easy Print
Format souboru pro offline tisk: .STL, G-code

Teplota:
Maximalni teplota tiskové podlozky: cca 110°C
Maximalni teplota extruderu: cca 240°C

Napajeni:

Zdroj: AC220V/2,4A - DC12V/20A

Konstrukce:

Ram: ¢ernd akrylova deska tloustky 8 mm + ocel
Tiskova platforma: topna podlozka + hlinikova podlozka
XYZ osy: ocel odolné proti opottebeni

Krokové motory: thel kroku 1,8°, 1/16 mikro-krokovani
Konstrukéni model: Reprap Delta Rostock, opensource

Rozméry:

S civkou: 32x32x87 cm
Baleni: 51x41x21 cm
Hmotnost: 7,6 kg

Vyrobce:
Shenzen Getech Inc.

Dovozce:

Peter Lukacs
www.levne3dtiskarny.cz

www.levne3dtiskarny.cz
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8. Napajeci zdroj

Tiskarna je vybavena univerzalnim primyslovym spinanym napajecim zdrojem 110V/220V AC —
12V/20A DC. Pted zapnutim se presvédcte, ze je prepinac zdroje prepnut do spravné polohy podle
napéti v siti. Pro CR zvolte hodnotu 220V(230V).

EVNE -_:_t}j) www.levne3dtiskarny.cz
BVKANN Y 1271
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9. Software
9.1. Repetier-Host

Aktualni verzi aplikace Repetier-Host stdhnéte a nainstalujte.

Link ke stazeni: http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host#Download  nebo
https://www.repetier.com/download-now/

Aplikaci nainstalujte a spust’te. Pokud chcete, muizete si ji prepnout do ¢eského jazyka klepnutim na
menu Config > Language > Cestina

) Repetier-Host V2.0.5 - O ®
Soubor  Pohled  Mastaveni  Tiskdrma  Server  Nastroje  Napovéda

& [H]= @B @ 4

Pipojit | Nahrat Log Mastaveni tiskarny Easy Mode

Teplotni kiivka | Rozmisténi objektu | Sicer | Print Preview | Manuini oviadani | SD karta |

COFamPLlC AN

JOR RO,

DINNO

v 2 4
X

Zobrazt vlogu: Q) Pfikazy @ Infomace @ Varovani @ Chyby (O ACK @ Automaticky posun ﬁ WyEistit Log |f}:| Kopirovat
4 OpenGL extensions:GL_AMD multi draw_indirect GL_ARB arrays_of arrays GL_ARB base instance GL_ARB blend func_ extended GL_ia|
OpenGL renderer:NVS 5200M/PCIe/SSEZ2
Using fast VBOs for rendering is possible
"C:\Program Files\Repetier-Host\plugins\RepetierServerConnector\RepetierServerStarter.exe” 3stop

4

Disconnected: default - Idle|

EVNE www.levne3dtiskarny.cz
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9.2. Firmware
Rostock 301 je osazena fidici deskou Geeetech GTM32. Pro upgrade firmware budete potiebovat
utilitu STM32 ST-LINK. Utilitu mtZete stdhnout zde.
Aktualni firmware naleznete zde.

Jak nainstalovat firmware naleznete na strankach vyrobce zde.

9.3. Instalace ovladacde

Zapnéte tiskarnu a ptipojte ji USB kabelem k pocitaci. Ovladac se nainstaluje automaticky. Pokud
ne, muzete si jej stahnout a nainstalovat. Link pro staZeni zde.

Po instalaci ovladace naleznete odpovidajici sériovy port ve spravci zafizeni.

Y Spravce zafizeni - - O ped
Soubor  Akce  Zobrazmt  Napovéda
o =B HEE P EXE

B Adaptéry hostitele 5D ~

3 Baterie

e Bluetooth

- Diskové jednothky

® Fotoaparaty

& Grafické adaptéry

= lednotky DVD/CD-ROM

[ Moenitory
@ Whyii a jind polohovact zafizend
3 poéitas
v i Porty (COMa LPT)
i Port tiskdrny ECP (LPT1)
i USB-SERIAL CH340 (COM13)
[ Procesory
@ Radice IDE ATA/ATAPI
Sy Radice pamétiovych zafizenl
i Radie USB (Universal Serial Bus)
Iy Radice zvuku, videa a her
[ Senzory
? Sitové adaptéry
B Softwarova zafizeni
i3 Systémovd zafizeni
= Tiskarny
= Tiskové fronty

www.levne3dtiskarny.cz
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10. Pripojeni tiskarny

Po uspésné instalaci miiZete tiskarnu ptipojit k pocitaci USB kabelem. Spustte aplikaci Repetier host

&3

a kliknéte na ikonu Mestavenitiskarmy  \/ dialogu nastavte spravny komunika¢ni port, rychlost nastavte
na 250000 baudt. Vyrovnavaci pamét’ nastavte na 127.

Nastaveni tiskarny
Tiskarna: Rostock 301 "
Pfipojeni | Tiskama | Extruder | Tiskova plocha | Scripts | Pokrocilé |

Spojeni: Sériove spojeni =

Upozomeéni: Mate instalaci pomoci Repetier-Server. Durazné doporucujeme pouzit spojnice

Repetier-Server misto. Kliknutim na tlagitko "Napovéda" pro vice informaci.

Port Com4 -

Baudy: >

Protokal pfenosu: Autodetect -

Reset pfi pohotovost: Odeslat pohotovostni pfikaz a znovu pipojit o
Vyrovnavaci pamét: |12? |

Communication Timeout: |40 | [5]

Pouzit Ping-Pong komunikaci (Odelast pouze po potvrzeni)

Nastaveni tisku vidy odpovidaji tiskarné vybrané nahofe. Nastaveni je uloZeno s kazdym stiskem OK nebo

Pouzit. Pro zadani nové tiskarny, vloite nahofe nové jméno a stisknéte OK nebo Pouzit Nova tiskama zacina se
stejnym nastavenim jako pfedchozi.

oK ‘ | Pousit | ‘ Zrusit

Nastaveni potvrd’te tlac¢itkem OK.

Kliknéte na tlacitko pfipojit ""PT I Pokud se tlagitko zméni na 99Pait | bylo pripojeni usp&sné.

HE_V_"_@ www.levne3dtiskarny.cz
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11. Nastaveni tiskarny

11.1.  Rychlost tisku

Rychlost tisku nastavte na 1000 mm/min, abyste piedesli chybam pfi testovani kviili vysoké rychlosti.
Po nasledujicich testech miizete plivodni hodnoty vratit zpét. Plivodni hodnota pro Rychlost ptejezda
je 3000 mm/min, Rychlost osy Z 100 mm/min. Rychlost osy Z by nemela byt vyssi nez 1000

mm/min.

Mastaveni tiskarny

Zjistit teplotu extruderu & podioZky
|:| Odstranit M105 poZadavky z loga

Zkontrolovat kaidych 3 sekund.

Parkovaci pozice: X

0
Send ETA to printer display
Vypnout extruder po dokonéeni/pferudeni tisku

Vypnout motory po dokontenifpferudeni isku

Phdatk £asu tisku

[] *-Axis

Invert Direction in Controls for

%]

Tiskama Rostock 301 . &
Plipojeni  Tiskama |Ertruda-r] Tiskowva plocha | S{:nptsl Pnkm&llé]

Firmware Type: Autodetect

Rychlost piejezdu |3|]ﬂ[; [mmymin]

Rychlost osy Z: | 100 [mimy/min]

Manual Extrusion Speed: 2 |20 | (mmis]

Manual Retraction Speed Ibu. | [mm/s]

Vychozi teplota extrudens: |2III C

Vychozi teplota vyhiivané podloZky: |5-5 C

| £ minc |I:|I [mm]

[[] Zaparkovat extruder po dokontenifpieruseni isku
Vypnout vyhfivanou podlozku po dokonéeni/pferuien
Printer has SD card

[] -Axis [ z-Axis ] FlipXandY

EVNE

| oK | | Poudit Zrudit

www.levne3dtiskarny.cz
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11.2. Pocet extruderi a velikost trysky

Nastavte pocet extruderu na 3 a primér trysky (diameter) na 0.4 mm. Zatrhnéte, Ze tiskdrna ma
mixovaci extruder — jednu spole¢nou trysku pro vSechny barvy (Printer has a Mixing Extruder).

Mastaveni tiskdrny |
Tiskdma Rostock 301 - &
Phipojeni | Tiskama Extuder | Tiskova plocha | Scnpts | Pokrodilé
el
Potet extrudent 3 A
Mumber of Fans 1 z
Max Extruder Temperature: 280
Max Bed Temperature .'IEII
Max. Volume per second 12 [mm?s]
E Printer has a Mioang Extruder (one nozzle for all colors)
Extruder 1
Mame |
Diameter 0.4 | [mm] Temperature Offset 10 | [c
Offset X [ | Offset Y [ | fmm]
Extruder 2
Mame |
Diameter 0.4 [mm] Temperature Offset 0 [c)
Offset x: 6 Offset ¥: a [mm]
FEastrisrdor 1 v
oK [ Powrn |[  znsi
i Wﬂém www.levne3dtiskarny.cz
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11.3.  Tiskova plocha

Typ tiskarny (Printer type) je Rostock Printer. Velikost tiskové plochy je R100xH220.

Nastaveni tiskarny
Tiskama Rostock 301 T @
Phipojeni I Tiskama | Extruder )va plocha l Scnpts | Pokrocilé |
Printer Type Rostock Printer (kruhovy tvar tisku) v
Vychozix [0 | Vychoziy: [0 Vychoziz [0
Tisknutelny radws 100 mm
Tisknutelna vyska 220 B mm
Printer Visualization
[[] Show Prnter Model
Hide if viewed from bottom
C\Program Files\Repetier-Hosf\data\models\DemoPrinter_1 st ( Vybrat ﬁ Delete
- C\Program Files\Repetier-Hosf\data\models\DemoPrinter_2 sti ( Vybrat ﬁ Delete
No STL selected ‘ Vybrat i Delete
[ o | Pousi Zrus

Pro ptipad, ze by se motory otacely obracené, nastavte tisknutelnou vysku na 220 mm.

www.levne3dtiskarny.cz
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Po nastaveni by mél vypadat interface manudlniho ovladani takto:

@) Repetier-Host V2.1.2 - a X
Soubor Pohled Nastaveni Tiskdma Server Nastroje Napovéda
S V —
g8 D l = ® ® & =) &
Odpojit | Nahrat | Spustit tisk Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarny Easy Mode Nouzové preruseni
3D nahled | Teplotni kivka l Rozmisténi objektu I Slicer ] PrintPreview Manuaini oviddan: | SD karta |
@ .
& 6 Necinnost.
1
b
: G-Code: I ‘ Odeslal
@ X: 0,00 ¥: 0,00 z: 0,00 Extruder 1
N[ a PaN
7
N7 z ¢
-
. () 6 Sl 2
R __.O_______.._""'_"!" 00 &
II. Pritokplasty . (Y 00 ]
‘M"’ﬂ_________o 00 &
ﬁ —_——— ——(—-Ded Tempertun - 19.00°C, oy g
der 1 - 18,30°C -
Yot § = —O— I
Nastaveni Debugu
O  Echo @® Info @ Chyby OTisk nanetisto ok 7] ~
Zobrazitvlogu: @ Piikazy @ Informace @ Varovdni @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun  j Vyéisiitlog [ Kopirovat

ok B:19.0 /0.0 T0:18.3 /0.0 T1:18.3 /0.0 T2:18.3 /0.0 @:0 B@:0 P
v
Pfipojeno: Rostock 301 Extruder: 18,3°C/Vypnuto Podlozka: 19,0°C/Vypnuto Necinnost. v

www.levne3dtiskarny.cz
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12. Test tiskarny

Ridici jednotka tiskarny obsahuje odladény firmware pfipraveny k pouZiti. Vzhledem
k nepfedvidatelnym okolnostem vzniklych pfi transportu a montazi vSak doporucujeme provést
nasledujici testy. Testovat lze pfimo z menu tiskarny nebo pomoci aplikace Repetier-Host. Popis

naleznete v nasledujicich odstavcich.

12.1.  Testovani pomoci Repetier Host

12.1.1. Test sméru otaéeni motora

Pted testem manudlné posuiite motory do sttedu os X / Y / Z, aby se predeslo kolizi pfi testovani.

Nouzové zastaveni motori miiZzete provést stisknutim tlacitka MNewzovépferuieni nebo muzete tiskarnu
vypnout hlavnim vypinacem. Vzdy bud’te pfipraveni tiskarnu nouzové zastavit.

Na zaloZce manualniho ovladani zaparkujte tiskovou hlavu do vychozi pozice tlac¢itkem m Hlava
dojede ke koncovym spina¢tim, o kousek se vrati a pohyb ustane.

Spravné zaparkovana tiskarna by méla vypadat néjak takto:

EVNE = ? www.levne3dtiskarny.cz
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Nulové poloha tiskové hlavy je ptesné ve stfedu tiskové podlozky. Parkovaci poloha tiskové hlavy je
tedy v bod¢ 0, 0, 220.

Manualni ovladani pohybu lze provadét kliknutim na piislusna tladitka v Repetier-hostu. Abychom
ptedesli kolizim, budeme pouzivat krok délky 1 mm. Délka kroku se voli polohou mysi v tlacitku

s ptislunou Sipkou. Cim déle jste kurzorem mysi od stiedu, tim v&tsi krok volite. Kroky pro osu X a
Y jsou 0,1, 1, 10 a 50 mm.

@) Repetier-Host V2.1.2 - m] X ‘
Soubor Pohled Nastaveni Tiskdma Server Nastroje Napovéda
5 V —

r A .D O =Ee ® €3 = &
Odpojit | Nahrat | Spustit tisk Log Filament Pohyby Nastavenf tiskarny Easy Mode Nouzové pferuseni
3D nahled I Teplotni kiivka | Rozmisténi objektu | Slicer | Print Preview Manuaini oviadani | SD karta I

~
@ Necinnost.

= G-Code l ‘ Odeslat |
@ X: 0,00 Y: 0,00 z: 229,00 Extruder 1
\V) AN AN
7

OJOXOXOXOXOXOXO,
W —O—————— [ §
l1e !’ﬂok_eigﬂ_u___o__._.__. 100 &
Neettor:. . —Q 0 &
ﬁ —_—0 < )-....5".7__'1‘9‘ perature - 22,000C. 5 [l
der 1 - 18,60°C 53]
¥ ’I 2 6/, Sxgter —O— 0 =
Nastaveni Debugu
O Echo ® Info @® Chyby OTisk naneéisto OK S
Zobrazitvlogu: @ Piikazy @ Informace @ Varovdni @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun  § VyéisitLog [ Kopirovat
ok B:22.0 /0.0 T0:18.6 /0.0 T1:18.6 /0.0 T2:18.6 /0.0 @:0 BR:0 ~
v
Pfipojeno: Rostock 301 Extruder: 18,6°C/Vypnuto Podlozka: 22,0°C/Vypnuto Necinnost.

Vyzkousejte pohyb jednotlivych os. Pokud se motory pohybuji opaénym smérem, zménte smeér
otaceni ptislusného motoru pomoci zmény konfigurace v menu tiskarny (Control > Printer settings
>X 1Y | ZDIR).

EVNE www.levne3dtiskarny.cz
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GEEETECH

Info screen
Turn
Control
Mixer

GEEETECH

Main
Temreraturs
*Printer Settings

Dalts

www.levne3dtiskarny.cz
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Vybranim ptislusného motoru a stisknutim knofliku zménite smér otaceni. Hodnota se zméni z TRUE
na FALSE a obracen¢.

GEEETECH

% Motor
Y Motor
Z Motor
*E Motor

Po zméné otaceni nezapomeiite konfiguraci vzdy uloZit. Vrat'te se zpét do menu Control a vyberte
moznost Store Memory.

GEEETECH LcD2004 Controller

=
Mot.ion N
*»Store Memors %
Restore Defaults

Vearsion

www.levne3dtiskarny.cz
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12.1.2. Testovani ohrevu

iy
. . o , . . y “ 71 .
Kliknutim na tlacitko % spustite ohfev tiskové podlozky. Tlagitko * = spusti ohfev extruderu.
Posuvnikem nastavte pozadovanou teplotu. Teplota se za¢ne zvySovat. To poznate podle ukazatelt
nebo ve stavovém fadku. Opétovnym kliknutim na tlacitka ohfev zastavite.

G-Code Odeslat

"
=
o
=
-

0,00 z: 229,00 Extruder 1

O Pohyb 100 s
lis Prutok plastu 00 B
- O 0 g
rZJ Ventilator O T
) 5 o - -
’L/A A %_Q‘ Bed Temperature - 22,00°C. - .
Expquder1-1860°C_ .. — 200 =
(s O

V piipadé, Ze se teplota podloZzky nebo extruderu nezvysuje, nebo ukazuje abnormalni hodnoty (pod
nulou nebo nad 300°C), podivejte se do Otazek a odpovedi na Vyhiivana tiskova podlozka nebo hot-
end nehfeje.

12.1.3. Test extruderu

Poznamka: Extruder za¢ind pracovat az pii teploté¢ cca 170°C. Dokud neni této teploty dosazeno,
pfipadné povely bude extruder ignorovat.

Nabhfejte extruder na teplotu 200°C a nasledné vlozte tiskovou strunu (filament). Tiskovou strunu
vlozite tak, ze stlacite paku extruderu a druhou rukou zasunete tiskovou strunu. Tiskovou strunu
musite natlacit az dovniti hot-endu, skrz cely bowden.

www.levne3dtiskarny.cz
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/7~ Jakmile natla¢ite strunu na dno hot-endu, pouzijte tlacitko posunu struny. Pokud je material

plynule vytlacovan z trysky, funguje extruder v pofadku. Pokud ne, ¢téte Otazky a odpovédi:

® | Extruder nefunguje normalng. Pokud je smér pohybu opa&ny, je potieba obratit smér otadeni

d_g/ motoru extruderu podobné jako v ptipadé os X / Y / Z, viz Otazky a odpovédi: Chyba!
Nenalezen zdroj odkazii..

12.2.  Testovani pomoci ovladaciho panelu LCD

12.2.1. Funkce knofliku na LCD panelu

Stisknutim knofliku vyvolate menu nebo potvrdite vybranou polozku menu. Otocenim knofliku se
pohybujete v menu nebo ménite vybranou hodnotu.

Poznamka: Otocenim knofliku béhem tisku zménite rychlost tisku (feed rate).

ﬁ\lﬂﬂm www.levne3dtiskarny.cz
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12.2.2. Informace na LCD displeji

N

~Jen
S

e
e
Do R )

1. Teplota extruderu: aktudlni teplota / ptrednastavena teplota
2. Teplota podlozky: aktualni teplota / pfednastavena teplota
3. Aktualni pozice X/Y/Z

4. Aktualni vySka tiskové hlavy

5. Aktudlni rychlost tisku: 100% odpovidd rychlosti nastavené slicerem. 200% odpovida
dvounasobku, 50% poloving.

6. Aktualni priibéh tisku

www.levne3dtiskarny.cz
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Stisknutim knofliku vstoupite do dalSi irovné menu:
1. Prepare: piiprava tiskarny pied tiskem
2. Control: Nastaveni teplotnich a pohybovych parametra tiskarny

3. Mixer: Nastaveni mixovacich pomérii barev.

GEEETECH LcD2004 Controller

_——

Info scresn
sPrerare

-

Control
Mixer

Hlavni funkce menu Prepare:

1. Disable steppers: uvolnéni krokovych motorti — po uvolnéni miizete motory voln€ pohybovat.
2. Auto home: automatické zaparkovani do parkovaci polohy.

3. Preheat PLA: manualni pfedehiev pro tisk z PLA.

4. Preheat ABS: manualni pfedehiev pro tisk z ABS.

5. Move axis: manualni pohyb v§emi krokovymi motory.

EVNE Etﬁf)\ www.levne3dtiskarny.cz
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Main

Disable Sterprers
*HAuto Home
Preheat PLA

GEEETECH LcD2004 Controller

Preheat PLH
Frehest. ABS
Coaldown
Move Axis

www.levne3dtiskarny.cz
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Hlavni funkce menu Control:

1. Temperature: zde mizete zménit aktudlni teploty pro podlozky i extruderu. Také miizete upravit

nastaveni teplot pro piedehtev pro tisk z PLA a ABS.
2. Motion: nastaveni parametrii pohybu. Po zméné je vZdy potieba nastaveni ulozit.

3. Store memory: ulozi nastaveni parametrit do paméti tiskarny.

GEEETECH

*Temnreraturs
Printer Settings
Delta
Motion

Dalsi informace naleznete nize.

www.levne3dtiskarny.cz
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12.2.3. Testovani ota¢eni motoru

Stisknutim knofliku oteviete hlavni menu. Vyberte podmenu Ptiprava (Prepare):

i} :
5:[1

l;'l el

i
i
L

Vyberte Posun osami (Move axis):

Coe 1 oo
Switch rFower
AMove axi=s

www.levne3dtiskarny.cz
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Vyberte Pohyb 0 1 mm (Move 1 mm):

(Poznamka: extruder a osa Y ma pouze dvé moznosti pohybu o 1 mm and pohyb 0 0.1 mm. Posun o

10 mm neni povolen.)

www.levne3dtiskarny.cz
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Po otestovani vSech os muzete hlavu zaparkovat zpét do vychozi polohy volbou Pfipravit >
Zaparkovat (Prepare > Auto home).

Main
sHuto home

Mowve a3xi=

Pokud chcete manualn€ pohybovat osami, musite motory odblokovat volbou Priprava > Odblokovat
(Prepare > Disable steppers).

i [:
]

ufa =]
R

D
Bl =]

R
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JiskARN Y 33/71



http://www.levne3dtiskarny.cz/

ShenzZhen GETECH

LRI
H i
ll|||| nl

WWW. geeetech.com

o

m

m
m
m |||||||||
N

- -

St home o
Mo a”i:

sDizakble =t
Freheat. FL

12.2.4. Test vyhiivani

V menu Ovladani (Control) mlzete zménit nastaveni teploty (Temperature) tiskové podlozky a
extruderu.

Zvolte Ovladani (Control):

www.levne3dtiskarny.cz
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Vyberte Teplota (Temperature):

FMlain
Temrerat.ure

Mot 1on
Filamsnt.

Vyberte, kterou teplotu si piejete nastavit:

*

oubusas

[
L
L R

o
mu o i

L

T
I
L
i
i
L
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Po manualnim nastaveni muzete také vybrat prednastavené hodnoty teplot podlozky a extruderu
vybranim Priprava > Nahrati pro PLA (Prepare > Preheat PLA).

Na info panelu uvidite, jak se teplota méni. Pokud ne, ¢téte Otazky a odpovédi: Vyhfivana tiskova
podlozka nebo hot-end nehfteje.

13. Kalibrace tiskové podlozky

Pted tiskem musite zkalibrovat tiskovou podloZzku. Kalibrace je nezbytné nutna, aby tiskarna poskytla
kvalitni tisk.

Zpusobu kalibrace je vice, na internetu naleznete spoustu postupt, jak tiskarnu zkalibrovat i bez
pomoci nafadi. Vhledem ke znalostnim narokiim téchto postupt vsak uvadime zplisob mechanické
kalibrace, ktera se da zvladnout i bez predchozich znalosti postupii a programovych prostiedi.
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Kalibraci provadéjte vzdy v zahiatém stavu podlozky i hot-endu. Pfed prvni kalibraci zvolna
dorazi koncovych spinact uvolnéte natolik, aby v nejvyssi mozné poloze osy pravé sepnuly koncové
spinaCe. Sepnuti poznate podle slySitelného cvaknuti v koncovém spinaci.

Tiskarnu polozte na vodorovnou pracovni desku. Rovinu ovéfte vodovahou. Nasledné vyrovnejte
podle vodovahy i tiskovou podlozku a mizete zacit s kalibraci.

13.1.  Kalibrace parkovaci polohy

Zaparkujte tiskovou hlavu. Zméite, zda jsou vSechny tii voziky ve stejné vzdalenosti od horni desky
tiskarny. Pokud ne, upravte délku Sroubu dorazu koncovych spinact utazenim nebo povolenim tak,
aby voziky zaparkovaly ve stejné vzdalenosti od horni desky. Upravy délky zkontrolujte novym
zaparkovanim. Jakmile jsou vSechny tfi voziky ve stejné vzdalenosti, pokracujte dal§im krokem.

13.2.  Vychozi poloha

Hlavu tiskarny piesuiite do bodu 0/ 0/ 0.

13.3. Hrubé nastaveni vzdalenosti mezi tryskou a tiskovou podlozkou

Povolovanim kalibra¢nich Sroubti podlozky zvyste podlozku cca 0,5 — 1 mm pod vrchol trysky. Pokud
je vzdalenost trysky od podlozky pfili§ velika a neni moZzné se dostate¢né pfiblizit k podlozce,
utdhnéte kalibracni Srouby podlozky zpét do nejnizs§i polohy a mirné pfitdhnéte Srouby dorazi
koncovych spinacii. Opakujte postup od bodu 13.1. tak dlouho, dokud se tryska nedostane na
poZzadovanou vzdalenost od podlozky. Podlozku vyrovnejte podle vodovahy a pfitom zachovejte
vzdalenost od trysky cca 0,5 — 1 mm.

13.4. Presné nastaveni

Jakmile mate trysku v poloze 0/ 0/ 0 a vzdalenost trysky od podlozky je cca 0,5 — 1 mm, vezméte si
list béZzného kanceldiského papiru a pieloZzte jej. Prehnuty papir pouZijeme pro urceni spravné
vzdalenosti mezi podlozkou a tryskou.

Tiskovou hlavu ptesutite do polohy -86 / -50 / 0. Hlava by se méla nachazet v krajni poloze u osy X.
Vlozte papir mezi trysku a podlozku a kalibraénim Sroubem podlozky upravte vzdalenost podlozky
od trysky tak, aby papir, kterym pohybujete mirn¢ drhnul. Pokud drhne moc, kalibra¢ni Sroub
utdhnete, v opacném piipad¢ Sroub povolte.

EVNE Et&j’) www.levne3dtiskarny.cz
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Tiskovou hlavu ptesuiite do polohy 86 / -50 / 0. Hlava by se méla nachézet v krajni poloze u osy Y.
Vlozte papir mezi trysku a podlozku a opét proved’te nastaveni jako v pfedchozim kroku. Jakmile
budete mit podlozku ve spravné vysce, vrat'te se zpét k ose X a cely postup zopakujte pro osu XiY.

Jakmile je vzdalenost trysky od podlozky u os X a Y spravna, presunite hlavu do polohy 0/ -100/ 0
a zopakujte nastaveni u osy Y. Prekontrolujte také i pfedchozi dvé osy a cely postup dle potieby

opakujte. Spravné nastaveni vzdalenosti ovéite alespon 2x u kazdé z os.

Ptesurite hlavu do bodu 0/ 0 / 0 a piekontrolujte vzdalenost. V ptipadé potieby cely postup opakujte.

Timto to je kalibrace dokoncena a tiskarna je ptipravena k tisku.

fi } { i

|

/
I
I

EVNE ‘ www.levne3dtiskarny.cz
ISKARNY 38/71



http://www.levne3dtiskarny.cz/

m |
N
X

ShenzZhen GETECH

www.geeetech.com

EVNE
ISKARNY

www.levne3dtiskarny.cz

39/71


http://www.levne3dtiskarny.cz/

= ShenZhen GETECH
GEEET_ECH www.geeetech.com

14. Nastaveni sliceru

Abychom mohli zacit tisknout a abychom dosahli co nejlepSich vysledkii, musime nastavit par dalSich
parametri, zejména pramer tiskové struny, rychlost tisku, tloust’ku vrstvy atd. Oteviete zalozku Slicer
v aplikaci Repetier host, na zalozce Slicer vyberte slicer Slic3r a stisknéte Configuration (Nastaveni).

@) Repetier-Host V2.1.2 - O X

Soubor Pohled Nastaveni Tiskdra Server Nastroje Napovéda

o S
SN RIEe o S
Pfipojit | MNahrat | Log Filament Pohyby MNastaveni tiskarny Easy Mode
3D nahled | Teplotni kfivka | Rozmisténi objektn  Slicer | PnntPrevwewl Manua’\m’nvla’da’m’l SD karta |
@
s [> Zpracovat se Slic3r
¥
— Sicer -
® A
@ 3 Configuration
Print Setting -
s,
Printer Settings: -
.
Qﬂ Nastaveni materialu:
@ Extruder 1: o
Overrides the above selected Slic3r settings
with the values indicated below.
[7] override Slic3r Sidngs
[ Copy Print Settings to Override ‘
Enable Support
Enable Cooling
Layer Height 02 mm 20%
Infill Density .
Infill Pattern: ‘huﬂeywmb - |
¥ ¢ # Solid Infill Pattern: ‘rectilmear @ |
Slic3r is separate, external program, which can be started separately. For further informations, please visit
the following webpage: http:iislic3r.org
v
Zobrazitvlogu: @ Piikazy @ Informace @ Varovani @& Chyby @& ACK @ Automatickyposun iy Vyéisttlog [ Kopirovat
N115 M105*46 ~
ok B:18.6 /0.0 TO:17.0 /0.0 T1:17.0 /0.0 T2:17.0 /0.0 @:0 B@:0
N120 G1 ¥-50 F3000%31 hd
Odpojeno: Rostock 301 Extruder: 17 2°C/Vypnuto PodloZka: 21,3°C/Vypnuto Necinnost.
EVNE www.levne3dtiskarny.cz
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Uvidite takovouto obrazovku:

6 Slic3r

Eile Plater Object Settings View Window Help
Plater

o Add.. Delete Delete All Arrange

20

Preview | Layers

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Scale... Split Cut ayer heights
Print settings: | <5 - default - v <: e
. |
Filament: @ - default - V| &
Printer: | (&) - default - v| &8
Export STL... Export G-code...
Support material
Generate support ]
material:
Info
Object: v
Copies: Size:
Volume: Facets:
Materials: Manifold:

Kliknutim na ozuben¢ kolo za Print settings oteviete zalozku s nastavenim parametra tisku.
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14.1. Nastaveni tisku

Nastavte vysku vrstvy (Layer height) a vysku prvni vrstvy (First layer height). Pro Rostock 301 by
hodnoty mély byt v rozmezi od 0,05 do 0,3 mm. Pro zacatek nastavte vysku 0,2, resp. 0,3 pro prvni
vrstvu.

& slic3r — O X
File Plater Object Settings View Window Help
Plater Print Settings X

- default - (modified) v =] Layer height

@ Layers and perimeters Layer height: 0.2 mm

25 Infill
Skirt and brim
il Support material

First layer height:

Use adaptive slicing:

0.3 mm or %

O
O Speed Adaptive quality: = *
I Multiple extruders :
A Advanced Match horizontal surfaces:
& Output options
.| Notes Vertical shells
&~ Shortcuts
O

Spiral vase:

Horizontal shells

Solid layers: Top:| 3 = Bottom 3 =

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:

Avoid crossing perimeters: O

Detect thin walls:

Detect bridging perimeters: %!
Advanced

Seam position: Aligned v
External perimeters first: O

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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14.1.1. Nastaveni rychlosti tisku

Rychlost tisku mé velky vliv na vyslednou kvalitu vyrobku. Je zavisla na vlastnostech tiskového
materialu, jeho teplot€¢ i mechanickych moznostech tiskarny. Pro zacatek nastavte rychlost podle
nasledujiciho obrazku:

& sticar B - »
File Plater Object Settings View Window Help
Plater Print Settings X

ape ~
- default - (modified) v [ Speed for print moves
@ Layers and perimeters ——— 0 W
24 Infill S —
. . L small: 20 v %
Skirt and brim sma - —
Lol Support material L external: 30 ~ | mm/s or %
(O} Speed Infill: 30 v | mm/s
¥ Mukiple extruders L solid: 30 v | mm/s or %
# Advanced ) —_—
& Output options L top solid: 30 ~| mm/s or %
.| Notes L. gaps: 20 ~ | mm/s or %
¢~ Shortcuts Bridges: 30 ~ [ mm/s
Support material: 30 v | mm/s
L interface: 100% mm/s or %

Speed for non-print moves

Travel: 120 mmy/s

Modifiers

First layer speed: 30 mm/s or %

Acceleration control (advanced)

Perimeters: 0 mm/s*
Infill: 0 mm/s"
Bridge: 0 mm/s*
First layer: 0 mm/s* y
L -~ 1 .

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Pokud bude vysledny vytisk kvalitni, mizete rychlost zvysit.

www.levne3dtiskarny.cz
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14.2.  Nastaveni tiskové struny

Nastavte pramér tiskové struny a tiskovou teplotu. Primér je 1,75 mm a teplota je zavisla na pouzitém
materidlu tiskové struny. Pro materidl PLA je teplota tiskové hlavy 195 — 210°C a teplota podlozky
50 — 70°C. Nastavime teploty na 200°C and 65°C. Teploty nastavte vzdy pro kazdy material podle
doporuceni vyrobce materialu.

Zalozku pro nastaveni tiskové struny oteviete kliknutim na ozubené kolo vedle Filament na vychozi
zalozce Plater.

& Slicar — 0 %
Eile Plater Object Settings View Window Help
Plater Print Settings Filament Settings X

- default - (modified) v [=] e

@ Filament Color:

~ Cooling P EE——

= Diameter: 1.75

L/ Custom G-code ameter L L
Notes Extrusion multiplier: 1

¢~ Overrides

Temperature (°C)

Extruder: First layer{ 200 < Other layers;) 200 =
Bed: First layer| 65 =! Other layers;| b5 =

Optional information

Density: 0 g/em®
Cost: 0 money/kg

< >

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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14.3.  Nastaveni tiskarny

Zalozku nastaveni tiskdrny oteviete kliknutim na ozubené kolo vedle Printer na vychozi zélozce
Plater.

Nastavte tvar tiskové podlozky kliknutim na tlacitko Set... vedle Bed shape:

& slicar - O %
File Plater Object Settings View Window Help
Plater Print Settings Filament Settings Printer Settings X

- default - (modified) v [=] Size and coordinates .

) General e

4 pe: mSet

L] Custom G-code r - -

| Notes Z offset: 0 mm

/' Extruder 1

| Extruder 2 o

| Extruder 3 Capabilities
Extruders: Il -
Has heated bed:

USB/Serial connection

Serial port: v|9 Speed: 250000 Test

Print server upload

Host type: Octoprint

Host or IP: (1 Browse... o Test

AP Key:

Firmware

G-code flavor: RepRap (Marlin/Sprinter) ~

Advanced

Use relative E distances: | v
< >

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Bed Shape X

Shape
Circular ~

Settings

Diameter: mm

Cancel
Pocet extrudert nastavte na 3.
Pro kazdy extruder zménite nastaveni priméru tiskové hlavy na 0,4 mm:
5 Slic3r
File Plater Object Settings View Window Help
Plater Print Settings Filament Settings Printer Settings X
- default - (modified) v [=] Size
(=) General Nozzle diameter: mm
L] Custom G-code
.| Notes
\ Extruder 1 Limits
\ Extruder2 Nhic 035
¥ in: ! mm
Max: 0.3 mm
Position (for multi-extruder printers)
Extruder offset: )cEl y:lZl mm
Retraction
Length: 2 mm (zero to disable)
Lift Z: 0 mm
Only lift Z: Above Z: 0 mm Below Z: 0
Speed: 40 mm/s
Extra length on restart: 0 mm
Minimum travel after retraction: 2 mm
Retract on layer change: O
Wipe while retracting: O
Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)
Length: mm (zero to disable)
<

Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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14.4. UlozZeni nastaveni

Nastaveni, kterd jsme provedli je potieba ulozit. Na vSech tfech zalozkach, které jsme otevieli
nastaveni ulozte kliknutim na symbol diskety. Nazev profilu nastaveni miizete ponechat vychozi nebo
ji jej mlizZete pojmenovat. Profilu nastaveni miize byt i vice, coZ ma nespornou vyhodu napftiklad pti
pouzivani raznych tiskovych materiali nebo metod tisku.

@ siicar — O X
File Plater Object Settings View Window Help

Plater Print Settings Filament Settings X Printer Settings

- default - (modified) v = = ment

@ Filament| 550 preset x
. Cooli
= -00ing . 175 mm
L Custom ( Save profile as:
| Notes | pLA| o 1
&~ Override oK Tt
r —
ruder: First layer{ 200 = Other layers:| 200 =
¥ First layer:| 65 ; Other layers:| 65 ;

tional information

asity: 0 g/em®
st: 0 money/kg

< T >
Version 1.3.1-dev - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

www.levne3dtiskarny.cz

4771



http://www.levne3dtiskarny.cz/

ShenzZhen GETECH

WWW.geeetech.com

14.5. Dalsi nastaveni

Na kvalitu tisku ma vliv také spousta dalSich nastaveni. Jejich hodnoty jsou zavislé na pouzitém
materialu i objektu. Jejich popis neni predmétem tohoto ndvodu. Vyzaduji nabyti znalosti a zkuSenosti
V problematice 3D tisku. Vice informaci naleznete v odbornych publikacich nebo na internetu.

Vychozi sadu parametrii pro PLA jsme pro Vas piipravili v souboru, ktery je ke stazeni zde. Soubor
rozbalte. Jeho import provedete kliknutim na menu File > Load Config... takto:

© Slicar — O x
File Plater Object Settings View Window Help
Open STL/OBJ/AMF/3MF... Crl+0 5

o
3] Open 2.5D TIN mesh...
5 Load Config... Ctrl+L
% Export Config... Ctri+E G5 lmm
& Load Config Bundle... 3
& Export Config Bundle...
& Import Config from GCode-File...
4 Quick Slice.., Ctrl+U
& Quick Slice and Save As... Ctrl+Alt+U First layer; 200 - Other layers: 200 -
Repeat Last Quick Slice Ctrl+Shift+U First layer; 65 + Otherlayersi 65 -
I Sliceto SVG... Ctrl+G
o~ Repair STL file...
0 g/em®
Preferences... Ctrl+, 0 e
Quit

Load exported configuration file

Vyberte soubor Mixbot PLA config.ini. Po nacteni konfigurace nezapomeiite hodnoty ulozit.

EVNE 51D www.levne3dtiskarny.cz
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15. Zaciname tisknout

Vse mame nastaveno, miizeme naimportovat nas$ prvni model k naplatkovani a tisku. Nejpouzivané;si
typ soubortd s 3D modely pro tisk je .stl. Modely mizeme bud’ stahovat z internetu nebo si mizeme
vytvorit model vlastni. Nejprve zkusime vytisknout  jednoduchy  model
Elephant_Phone_Holder__Solid.stl, ktery je soucasti archivu s konfiguraci zminéném v pfedchozi
kapitole.

15.1. Naéteni modelu

~

.

Pro nahrdni modelu do aplikace Repetie host pouzijte ikonu M=l . Vyberte piisluSny model a
oteviete ho. Pokud model obsahuje chyby, Repetier-host je umi automaticky opravit kliknutim na
ikonu klic¢e a Sroubovaku.

@ Repetier-Host V2.1.2 - Elephant_Phone_Holder_Solid_stl — O X
Soubor Pohled Mastaveni Tiskdrna Server Nastroje Napovéda
. S
" . L= @ @ Q @ %
Pripojit | Nahrét [ Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarny Easy Mode Nouzove preruse
3D néhled | Teplotni kfivka | Rozmisténi objektl | Slicer | Print Preview | Manualni oviadani | SD karta |

CODEOFHCAA

@  Elephant_Phone_Holder__Solid_ 1 - o [

The object is not manifold. This essentially means. thatitis not watertight. This
normally causes problems during slicing. resulting in unwanted results. We
strongly advice to repairthe model.

BAHDRODD

Zobrazitvlogu: @ Piikazy @ Informace @ Varovani @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun  f Vyéisitlog [J] Kopirovat

Analjyza dokondena. Py

Odpojeno: Rostock 301 - Necinnost,
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15.2.  Platkovani modelu (slicing)

Velikost objektu mizete upravit kliknutim na ikonu

Scale Object

x |1 A Scale to Maximum

v [i E .

il |'I —I Reset

Po dokonceni zmén, kliknéte na zalozku Slicer a kliknutim na Zpracovat s CuraEngine provedete
naplatkovani modelu.

@ Repetier-Host V2.1.2 - Elephant_Phone Holder_Solid_stl — O x
Soubor Pohled Mastaveni Tiskarna Server Nastroje Napovéda

b S
gL EHl=e @ & = &
Pripojit | MNahrdt | Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarny Easy Mode NNouzove preruzen
3D nahled |Tep|otnikfivka| Rozmisténi objekti | Slicer | PrintPreviewl Manué\m’cvla’da’nil sD kartal

[> Zpracovat se Slic3r

DIXVIR®LOPD

A
| €23 Configuration |
Print Setting:
Printer Settings:
Nastaveni materialu:
Extruder 1:
] override Slic3r Setings
D'ﬁ Copy Print Settings to Override
Enable Support
Enable Cooling
Layer Height: 02 mm 20%
Infill Density .
Infill Pattern: |honeyccmb - |
Solid Infill Pattern |recli\inear 2 |
~

Slic3r iz sanarate _external nroaram which can he atated senarately For further infarmatinns

Zobrazitvlogu: @ Pfikazy @ Informace @ Varovani @& Chyby @ ACK @ Automatickyposun g Vyéisitlog [%] Kopirovat
Analyza dokonéena.

Odpojeno: Rostock 301 - Mecinnost.
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Tim vznikne soubor .gco (G-Code), se kterym umi tiskarna pracovat.

@ Repetier-Haost V2.1.2 - Elephant_Phone_Holder_Solid_ — O x

Soubor Pohled Mastaveni Tiskama Server Nastroje Napovéda

E e
S HEe ® 0 S € &
Pripajit | MNahrét| Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarmy Easy Mode NMNouzove preruze
3D nhled |Teplcmikfivka| Ruzmrsus_nrubjekm| Slicer Print Preview | Manua’\nl’cvla’da’nil sD karlal

o) \ b Print | @ Edit G-Code |

2
A ‘ = Saveto File ‘ ‘ = Save for SD Print |
C:)\ Barvy: @® Extruder O Speed
® Printing Statistics
Néﬂ Estimated Printing Time: 3h:3m:37s
< Layer Count: 150
7} Celkem Fadk: 90053
Q“o Filament needed: 8422 mm
- Extruder 1 8422 mm
@ Extruder 2 0 mm

Extruder 3 0 mm
Vizualizace

[ Show Travel Moves
® Zobrazit kompletni kéd
(O Zobrazit jednu vrstvu
O Zobrazit vybrané vrstvy

Prvni vrstva: 0 B

Posledni vrstva:

Zobrazitvlogu: @ Pfikazy @ Informace @ Varovani @& Chyby @ ACK @ Automatickyposun g Vyéistitlog  [¥] Kopirovat
<8lic3rPE> Slic3r installed in a loclized path. Using an 8.3 path: "C:\PROGRA~1\REPETI~1\Slic3rPE\" A

Odpojeno: Rostock 301 - Mecinnost.

Na zalozce Print preview nyni vidite odhadovany cas tisku, spotfebu materialu a dalsi podrobnosti.

Pokud mate tiskarnu piipojenou, kliknutim na Print objekt vytisknete.
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15.3.  Offline tisk z SD karty

Pokud chcete tisknout offline, musite ulozit pfipraveny .gco soubor na SD kartu.

Poznamka: Soubory musi byt umistény piimo na SD karté. Soubory nesmi byt uloZzeny v zadné
slozce.

15.3.1. UloZeni

L = Save for SD Print ., ..
Kliknéte na a tlacitko Ulozit

Ulozit G-code pro piimy tisk

V' Viogit "Statovaci” a "Ukondovaci™ kéd A
¥ \ioiit piikazy po dokendeni tisku l I
™ Uloiit v bindmim formatu (pro Repetier-Fimware)

Tato uklddaci funkee je zamyilend pro generovani G-code
soubonl uréenych pro tisk z SO karty. Z tohoto divodu miZe pfidat
startovaci a ukonCovaci kod s normalnimi koncovymi prikazy jako
pfi tisku z poé tadového prostfedi. Viechny komentafe a pFikazy
pro spolupraci s poé taéem budou z kédu smazany. Pokud pouze
cheete ulofit G-code z editoru, pouiite ukladani pfimo v prostredi
editoru.

Uost | | ot

Vyberte SD kartu a soubor ulozte.

15.3.2. Tisk

VloZte kartu do SD slotu tiskdrny na zadni strané LCD modulu a v menu tiskarny vyberte tisk
pfipraveného souboru.

Stisknéte knoflik na LCD panelu, oto¢enim knofliku vyberte Tisk z SD karty (SD Card).

EVNE =) www.levne3dtiskarny.cz
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Prerare
Control
Mixer

»>SD Card

Vyberte ptipraveny .gco soubor.

GEEETECH

bracelet..Sco
braceletS, 9code
tmixbot

>Elerhant. _Phone_Hol
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Nahfivani

Po nahtati tiskarna zaéne tisknout.
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16. Mixer

Mixer se pouziva k nastaveni mixovacich pomeéri filamenti.

GEEETECH

Info screen
FPrepare
Contral
JMixer

Menu obsahuje tyto polozky:

Prepare: vybérem se vratite zpét do menu Prepare.

Filament 0: pomér filamentu 0. Hodnotu mtizete zménit oto¢enim knofliku.
Filament 1: pomér filamentu 1. Hodnotu miZete zménit oto¢enim knofliku.
Filament 2: pomé&r filamentu 2. Hodnotu miiZete zmé&nit otoenim knofliku.

Poznamka: Filament 0 odpovida Extruderu O atd.

www.levne3dtiskarny.cz
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GEEETECH

*Prerare
Filament
Filament
Filament

Soucet vSech tfi hodnot vzdy dava 100%. Pokud zménite hodnotu jednoho z filamentd, ostatni
hodnoty se této zmén¢ piizplisobi automaticky.

Zde je vysvétleni logiky zmén téchto tfi hodnot:

Zmeéna hodnoty mnozZstvi filamentu 0 zméni hodnotu mnozstvi filamentu 2 a obracené.

Zména hodnoty mnozstvi filamentu 1 zméni hodnotu mnozstvi filamentu 2, ale ne obracené.

Zmeéna hodnoty mnozstvi filamentu 0 nezméni hodnotu mnoZstvi filamentu 1 a obracené.

www.levne3dtiskarny.cz
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Priklad: Vychozi nastaveni poméru pro FO/F1/F2 je 100%/ 0%/ 0%. Pokud chceme tisknout
s pomérem 80%/ 7%/ 13%, je zapotiebi téchto dvou kroku:

1.krok: Snizime pomér FO na 60%, takze mame pomér FO/F1/F2 = 80%/0%/20%.

GEEETECH

Prepare

Filament

Filament
sFilament

0
oo oy
PN

2 krok: zvysime F1 na 7%, ¢imz ziskame pozadovany pomér FO/F1/F2 = 80%/7%/13%.

$

MMM
w

Bk ot et T4
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Zména pomeéru se projevi okamziteé, neni zapotiebi ji ukladat do paméti.
Pomoci mixeru mizeme tisknout v riiznych barvach a dosahnout rtiznych efektu.

16.1.  Tisk riiznymi barvami

Tiskarna umoziuje tisk riznymi barvami podobné jako vicehlavé tiskarny, avSak bez nutnosti ménit
model. Staci, kdyZ v ptihodnou dobu zménite mixovaci pomér.

F0=0%
F1=0%
F2=100%

F0=0%
F1=100%
F2=0%

F0=100%
F1=0%
F2=0%

" ‘EVW:% www.levne3dtiskarny.cz
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16.2. Michani barev

Muzete libovoln¢ michat dva nebo tfi filamenty soucasné v libovolné poméru. Pokud si osvojite
techniku michani barev, bude schopni namichat témét v§echny barvy. Vyjimkou je bild a ¢ernd barva,
ktera namichat nelze. Pro pokro¢ilé michani je vhodné pouzit filamenty barev CMY (cyan, magenta
a yellow) — tedy azurova, purpurova a zluta.

i _EVN?@ www.levne3dtiskarny.cz
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16.3. Gradient

Tiskarna umoziuje automatické michani filamentd FO a F1. F2 je v tomto ptipadé vzdy 0%.

Uzivatelské Sablony dovoluji uzivatelim nastavit parametry tisku barevného gradientu. Je jich celkem
Sest s ndzvy Custom1 — Custom6. Nastaveni se provani pomoci menu Mixer > Custom menu. Kazda
Sablona obsahuje parametry Start Gradient Percent (pomér barev na zacatku), End Gradient Percent
(pomér barev na konci), Start Height (vyska zacatku), End Height (vyska konce). Provedené zmény
V nastaveni Sablon je zapotiebi ulozit pomoci Store Memory. Nize si ukdzeme, jak se Sablonami
pracovat.

16.3.1. Nastaveni parametri

Vsechna nastaveni se v zasad¢ provadéji na FO. Vzhledem k logice fungovani se F1 dopocita
automaticky tak, aby soucet FO a F1 byl vZzdy 100%. Start Height a End Height musi byt vzdy vyssi,
nez je aktudlni vyska tisku, jinak je vybrana Sablona ignorovana.

Jakmile je tisk podle zvolené Sablony dokoncen, tiskarna bude tisknout podle ptivodnich nastavenych
hodnot, dokud nevyberete dalsi Sablonu.

16.3.2. Nastaveni vlastni Sablony

V menu tiskarny vyberte Mixer > Custom:

www.levne3dtiskarny.cz
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GEEETECH LcD2004 Controller

Upravy budeme provadét na $ablon& Custom 1:

GEEETECH
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Nastavime tyto hodnoty:
Start Percent: 20%

End Percent: 62%

Start Height: Omm

End Height: 32mm

GEEETECH

*oustom

Start Percent:
End Percent:
Start Height:

Kdyz mate hotovo, nezapomeiite hodnoty ulozit volbou Store Memory.

www.levne3dtiskarny.cz
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Obdobn¢ nastavte sablonu Custom 2 takto:
Start Percent: 25%

End Percent: 40%

Start Height: 32mm

End Height: 200mm

Vsimnéte si, ze hodnoty End Height z prvni Sablony a Start Height z druhé Sablony se nepiekryvaji.

GEEETECH

Foustom

Start Percent:
End Percent:
Start Height:

GEEETECH

End Percent: 4a%
>End Heisht: 188.6
Store Memory

www.levne3dtiskarny.cz
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Ulozené Sablony naleznete v menu Mixer > Templates. Nastaveni Sablon miizete v piipad¢ potteby
zménit 1 v prubéhu tisku.

Vyberte §ablonu Custom 1. Hvézdicka znaci vybranou Sablonu, kterd bude pfi tisku pouZzita.

GEEETECH
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16.4.  Dalsi efekty

Vsechny predchozi barevné efekty umoznovaly odliSeni barev ve vrstvach, tedy horizontalné.
Tiskarna ale dokaze tisknout rizné barvy v libovolnych tvarech, musi vSak k tomu byt spravné

nachystan model. NiZe si na ptikladu ukaZeme, jak na to.

V archivu s konfiguraci, ktery jste si stahli v kapitole 14.5 Dalsi nastaveni naleznete model Triple-
Color_Ring_-_Heart.amf, ktery si oteviete v aplikaci Repetier-host.

@) Repetier-Host V2.1.2 - Triple-Color_Ring_-_Heartamf — o ®
Pohied Mastaven Tiskima Sever Nastoje Napovéda
2 ® @ &
Log Filament Poyby Mastaveni tisksrny Easy Mode
| Rozmisiénicbiekss | Stcor | Frnt Provam | Manuain oviadan | SG warta |
COFEOECAAM
@ Unknown 1 E - |
@ Unknown 2 - 808
®  Unknown 3 - & B

Zobrarviogy @ Pikery @ Informace

Using fast
Odpojenc: Rostack 301

® Vaovdni @ Chyby @ ACK

VEOa for rendering ia

® Automateky posun

poasible

@ Vetisttlag [ Kopireval

Neginnost.

EVNE

www.levne3dtiska

rny.cz
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V aplikaci vidime skupinu tii objektt. Kdyz tuto skupinu oddélime zjistime, ze se ve skutecnosti
jedna o dalsi tii skupiny objektt, kdy kazdé z této skupiny je pfifazen jiny extruder a tedy i jina barva
filamentu.

@ Repetier-Host V2.1.2 - Triple-Color_Ring_-_Heart.amf - m} X

Soubor Pohled Mastaveni Tiskdrna Server Nastroje Napovéda

&
gL EHI=Ee @ €3 = &
Pfipojit | Nahrdt [ Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarny Easy Mode Nouzove prerusen
3D nahled |Teplcmikfivka| Rozmisténi objekiu | Slicer | PrintPreview | Manuaini oviadani | SD keria |

COOEOTICAA

@ Unknown 2 - &3 o

Object Group 2

@  Unknown 1 - o o
Object Group 1 I
@ Unknown 3 - o o

PIVIROPD

Zobrazitvlogu: @ Pfikazy @ Informace @ Varovani @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun g VyéistitLog  [¥] Kopirovat

Using fast VBOs for rendering is possible

Odpojeno: Rostock 301 - Necinnost.

Kliknutim na ikonu @ objekt umistite do stiedu tiskové plochy. Kdyz toto provedete se vSemi
¢astmi objektu, dojde v podstaté k jejich slouceni a tim i k trojbarevnému tisku.
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@ Repetier-Host V2.1.2 - Triple-Color_Ring_-_Heart.amf - a X

Soubor Pohled Nastaveni Tiskdrna Server Nastroje Napovéda

ABE e ® & 4

Pfipojit Log Filament Pohyby Nastaveni tiskdrmy Easy Mode "Nouzove prerusen

Nahrat
30 nanied | Teplomikivk |

Rozmisténi objekti | Shcerl anprewew| Manuaini cv\a'da'm" sD Kanal

COOaE@ICAMN

Object Group 3

@  Unknown 2 -3 o
Object Group 2
@  Unknown 1 -3 o

Object Group 1

@  Unknown 3 -3 o

DIHDRLODD

Zobrazitvlogu @ Piikazy @ Informace @ Varovani @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun iy VydistitLog () Kopirovat

Using fast VBOs for rendering is possible ~

v

Odpojeno: Rostock 301 - Neginnost. | 2
@) Repetier-Host V2.1.2 - Triple-Color_Ring_-_Heartamf - O X

Soubor Pohled Nastaveni Tiskarna Server Nastroje Népovéda
o

Fod e ® 2 =

Pipojit Log Filament Pohyby Nastaveni tiskarny Easy Mode NNouzove prerusen

3D nahled |Tep\mni Kilvkal Rozmisténi objekii | Shcerl anPvawewI Manué\m‘avlédéni' sD Kanal
COI@EDL]CAM

@  Unknown 2 - B @
@  Unknown 1 R
@  Unknown 3 -3 o

QDIHOR LD D

Zobrazitvlogu: @ Pikazy @ Informace @ Varovani @ Chyby @ ACK @ Automatickyposun i Vydistitlog [ Kopirovat

Using fast VBOs for rendering is possible S

Odpojeno: Rostock 301 - Necinnost. \

Takto si mizete pfipravit vlastni trojbarevné objekty.

Poznamka: Extruder 1 v aplikaci Repetier-host odpovida extruderu 0 v tiskarné atd.
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17. Otazky a odpovédi

Pokud narazite na problém, ktery zde neni popsan, miiZzete se se svym dotazem obratit na dovozce
nebo vyrobce.

Spoustu rad a informaci naleznete také na foru vyrobce na adrese http://www.geeetech.com/forum/.

17.1.  Uzivatelsky manual pro aplikaci Repetier host

Podrobny uzivatelsky manual aplikace Repetier host naleznete na:

https://www.repetier.com/#documantation
nebo http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host

Manual v ¢eském jazyce pfipravujeme a bude V dohledné dobé dostupny na strankach
www.levne3dtiskarny.cz.

17.2. Kdyz se motory nehybou

Motor extruderu je az do dosazeni teploty hot-endu cca 170°C blokovan.

POZOR: abyste ptedesli ohroZeni zdravi a Zivota, pfed jakoukoliv manipulaci se ujistéte, Ze je
tiskarna odpojena od elektrické zasuvky!

Zkontrolujte, zda jsou zapojeny vSechny napajeci kabely k fidici jednotce a k motortm.

Presvédcte se, Ze je zapojen hlavni pfivod napajeciho napéti a zapnut hlavni vypina¢. Zkontrolujte,
zda jsou zapojeny vSechny napajeci kabely k fidici jednotce a k motortim.

Pokud se netoci jen jeden z motor(, zapojte jej na zkousku ke konektoru pro jinou osu, ktera funguje.
Pokud se ani ted’ motor netoci, je motor vadny a je tieba jej vymenit.

Pokud se motor zapojeny na jinou osu otaci, je ziejmé poskozen modul fadi¢e krokovych motort
A4988. Zkuste jej zaménit s modulem, ktery funguje. Pokud se ani po zdméné modulu motor netoci,
zkuste aktualizovat firmware fidici jednotky. Pokud ani po aktualizaci motor nefunguje, je zfejmé
chyba v fidici jednotce a je tieba ji vyménit.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17038

Miizete se také obratit na zakaznickou podporu nebo servis na www.levne3dtiskarny.cz.
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17.3.  Extruder nefunguje normalné

Ujistéte se, Ze teplota extruderu dosdhla pozadované teploty. Minimalni teplota definovana pro
manipulaci s extruderem je 175°C. Dokud neni této teploty dosazeno, nebude extruder vykonavat
svou funkci.

Pokud je teplota extruderu v nastavenych mezich a motory os X/Y/Z se pohybuji normaln¢,
zkontrolujte, zda je tiskova struna fadné vsunuta do extruderu a zda jsou v potfadku kabely motoru
extruderu, ptipadné zda jsou fadné piipojeny k fidici jednotce.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17097

17.4.  Vyhrivana tiskova podlozka nebo hot-end nehreje

Nejprve zkontrolujte teplotu na LCD display. Pokud vidite teplotu mistnosti, jsou termistory
v poradku. Pokud je zobrazena hodnota pfili$ nizka (zaporna) je termistor odpojen, pokud je hodnota
vysoka (> 300°C), je zkratovan. V takovém piipadé zkontrolujte pfipojeni vodi¢t termistort k fidici
jednotce dle montazniho navodu.

Pokud se ani ted’ teplota neméni, zkontrolujte pfipojeni topnych téles. Pokud se teplota stile neméni,
zkontrolujte, zda sviti ptislusnd LED dioda na fidici jednotce. Pokud ne, je ziejmé potieba vymeénit
pojistku. Pokud ani vyména pojistky nepomize jedna se S nejvétsi pravdépodobnosti o zdvadu FET
tranzistoru.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17039
17.5. LCD ukazuje chybu: MAX/MIN TEMP error

Zkontrolujte zapojeni termistori dle montaZniho navodu.
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Kontrolu funkce fidici jednotky provedete takto: odpojte termistor, na LCD zkontrolujte teplotu, mé¢la
by byt 0°C. Zkratujte konektor termistoru na fidici jednotce, na LCD zkontrolujte teplotu, mé¢la by
byt 358°C. Deska je v poradku.

Pokud po ptipojeni termistoru ukazuje LCD teplotu 0°C, bude pferuseny vodic¢ termistoru nebo vadny
termistor. Pokud ukazuje 358°C, hledejte na vodiCich termistoru zkrat, ptipadné vodi¢ vymeéiite.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17030

17.6.  Display nic neukazuje nebo sviti pouze ¢tverecky

Zkontrolujte zapojeni LCD modulu dle montazniho ndvodu. Pokud je vSe v potfadku, aktualizujte
firmware tiskarny.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17040

17.7. Nadmérny hluk motoru, nefungujici dojezd osy

Zkontrolujte pfipojeni koncovych spinact dle montazniho ndvodu. Pfekontrolujte funk&nost spinact
multimetrem nebo dle navodu nize.
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Vypnéte tiskarnu hlavnim vypinacem. Posuiite hlavu do stiedu vSech os, abyste méli dostatek casu
na nouzové zastaveni motort. Zapnéte tiskarnu. V aplikaci Repetier-host na zalozce manualni
ovladani odeslete piikaz G-Code: M119.

Rozmisténi objektu | Sicer | Print Preview  Manuaini oviadani | SD karta |

é Necinnost.

G-Code: [M119 Odeslat

Vysledkem by mélo byt nacteni stavu spinaci. Open znamend, ze spina¢ neni sepnut. Sepnéte
postupné kazdy spinaC a vzdy zkontrolujte stav. Stav se musi zménit na TRIGGERED.

) Prikazy @ Informace @ Varovani

Reporting endstop status
X min: open

3 v min: TRIGGEEED

i Z_min: open

Pokud ne, je na snimaci chyba. Zkuste jej zapojit na jinou osu a postup opakujte. Pokud ani zde spinac
nefunguje, je potieba jej vymenit.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17037
17.8. Nedostate¢na kvalita tisku

Kvalita tisku je zavisla na spousté atributti. Od nastaveni tiskarny, ptes okolni prostiedi az po kvalitu
tiskového materidlu. Odpoveéd na otazku, jak vSechny tyto atributy spravné zkombinovat, vyzaduje
fadu znalosti a zkuSenosti. Jejich nabyti vyzaduje dlouhé studium, coZ neni pfedmétem tohoto
navodu. Piipadné prvotni netispéchy nevzdavejte a berte je jako vyzvu.

Odpovédi na nejcastéjsi chyby naleznete na strankach www.levne3dtiskarny.cz v sekci Chyby pii 3D
tisku.

18. Zavér

Dékujeme, Ze jste si vybrali pravé nasi tiskdrnu a véfime, ze 1 pies svou jednoduchost si uzijete
spoustu zabavy pii stavbé a svou peclivost vénovanou stavbé a konfiguraci nésledné¢ odménite
pe€knymi vyrobky.
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