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Obsah baleni

- Napdjeci adaptér s kabelem
- Filament (tiskova struna)
- 3D pero

Varovani

3D pero by nemély pouzivat déti do osmi let bez dozoru dospélého.

Pozor! Hrot 3D pera muze dosahovat vysokych teplot — hrozi nebezpeci
popaleni. Pero vzdy drzte za barevnou kovovou ¢ast, ktera neni horka.
Nezakryvejte Zadné otvory na peru. Dbejte na bezpeci své i svych déti a
nenechdvejte je pracovat s 3D perem bez dozoru.

PouZivejte pouze doporucené materialy.
PouZivejte pouze originalni napajeci adaptér.
3D pero nikdy neponofujte do vody.

3D pero neni hracka — uchovavejte jej mimo dosah déti.

www.levne3dtiskarny.cz
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NeZ zaCnete
Doba nahfivani se muze lisit v zavislosti na teploté okolniho prostredi.

Filament zbavte pfipadnych necistot a prachu. Jeho konec by mél byt
rovny, aby nedoslo k poskozeni podavaciho mechanismu.

Po ukonceni prace filament z pera vytahnéte pomoci tlacitka pro vysunuti.

Pouziti

Pozor! Hrot 3D pera mUZe dosahovat vysokych teplot — hrozi nebezpeci
popaleni. Pero vidy drZte za barevnou plastovou ¢ast, ktera neni horka.
Dbejte na bezpecdi své i svych déti a nenechdvejte je pracovat s 3D perem
bez dozoru.

Pfipojte napajeci adaptér do zasuvky a pomoci napajeciho kabelu jej
propojte s 3D perem. Pfitomnost napajeciho napéti je indikovano LED
kontrolkou.
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Stisknutim tlacitka pro posun filamentu
vpfed 3D pero zapnete. Pomoci tlacitek
vyberte rezim PLA nebo ABS. Opétovnym
stiskem tlacitka posunu filamentu vybér
rezimu potvrdite.

3D pero za¢ne nahfivat, coz je indikovano ¢ervenou kontrolkou. Displej
ukazuje aktualni teplotou. Po cca 40 sekundach se teplota ustali na
nastavené teploté, cervena kontrolka nahfivani se zméni na zelenou a 3D
pero je pfipraveno k praci.

Zménu teploty provedete stisknutim tlacitka pro zvySeni nebo snizeni
teploty. Teplotu Ize nastavit v rozmezi od 160 °C do 230 °C.

Do otvoru pro filament vsurite pfipraveny filament. M{Zete pouzit filament
o prGméru 1,75 mm z materialu PLA, ABS nebo podobné s teplotou taveni
do 230°C. Pro natazeni filamentu stisknéte tlacitko posunu vpred. Jakmile
zacne z trysky vytékat roztaveny plast, znova stisknéte tlacitko posunu a
posun zastavte.
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PFi praci pero drzte v naklonu cca 65°.

&
U

Vytazeni filamentu provedete stisknutim tlacitka pro posun filamentu vzad.

PFi necinnosti se 3D pero po péti minutdch vypne. Tla¢itkem posunu vpred
3D pero znovu uvedete do provozu.

Pfed uskladnénim pero nechejte vychladnout.
Vymeénu trysky provedete tak, Ze povolite Sroubek na spodni strané pera a

trysku vyjmete. Novou trysky nasunete zpét a Sroubek zasroubujete.

Spravné zarovnani filamentu
Konec filamentu musi byt ustfizen kolmo, bez otfepu, vystupkl a jinych
deformaci. Pro ustfiZzeni pouzijte ostré Stipaci klesté nebo pevné ostré

nlzky. Nespravné ustfizeny filament muize poskodit podavaci zafizeni.
www.levne3dtiskarny.cz
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ReSeni problému

Pokud se setkate pfi pouzivani 3D pera s néjakym problémem, zkuste najit
feseni v tabulce niZze. Pokud se Vam nepodafi problém odstranit, obratte se

na svého prodejce.

PROBLEM

Pero nelze zapnout,
displej se po zapnuti
pera nerozsviti

PRICINA
Napajeci adaptér nebo
napajeci kabel je
vadny

Ridici jednotka je
vadnad

Napajeci konektor je
poskozen

RESENI

Kontaktujte svého
prodejce nebo servisni
stfedisko

Z trysky nevytéka
filament

Tryska je ucpana

Vycistéte trysku
vhodnym dratkem
(nejlépe mosaznym
nebo médénym o
praméru 0,6mm)

Teplota neni
dostatecné vysoka

Nastavte vyssi teplotu
nebo poutZijte filament
s nizsi teplotou taveni

Nahtivani trysky
nefunguje

Vyménite trysku

Podavac prokluzuje

Vytahnéte filament,
vycCistéte podavac
vhodnym nastrojem,
ustfihnéte poskozeny
konec filamentu a
znova jej vsunte

Nelze zavést filament

Vysunte filament a
zkontrolujte jeho
konec. V ptipadé
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potieby konec
zarovnejte.
Ridici jednotka je Kontaktujte svého
vadna prodejce
Nahrlvar'n trysky Nahrllvau jednotka je Vyméite trysku
nefunguje vadnad

Technicka specifikace
Material filamentu: PLA, ABS, HIPS, pfipadné jiné s teplotou taveni do 230°C

Prameér filamentu: 1,75mm

Pramér trysky: 0,7 mm

Rozsah teplot: cca 160-230 °C

Rychlost posuvu: plynula

Napajeci parametry 3D pera: DC 12V / 1,5A

Parametry napajeciho adaptéru: 110 — 240V / 50 — 60 Hz
Rozméry: 180 x 20 x 45 mm

Hmotnost: 60 g

Délka napajeciho kabelu: 110 cm
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