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1. Bezpecnost

Stavba tiskarny bude vyZzadovat urc¢ité mnozstvi fyzické obratnosti, zdravého rozumu a diikladného
pochopeni toho, co délate. Poskytli jsme vam tento podrobny navod, ktery vam pomuze tiskarnu
snadno sestavit.

Nemutzeme nést zodpoveédnost za vase zdravi a bezpecnost pii stavbé nebo obsluze tiskarny.
Diukladné si proto piectéte celou ptrirucku jesté pred zahajenim vystavby nebo nakupem a zvazte,
zda je prave tento model pro vas vhodny.

Stavba a provoz zahrnuje také elektrické soucasti, proto by méla byt pfijata veskera nezbytna
opatieni a zasady bezpecné prace. Montaz napéjeciho zdroje by méla provadét osoba s prislusnym
opravnénim dle vyhl. §50. Tiskarna pracuje na 12V, které¢ dodéava certifikovany napajeci zdroj.
Pamatujte na to, Ze vzhledem k vysokym proudiim, je i v nizkonapét'ovych ¢astech nezbytné
dodrzovat bezpecnost prace, tento montazni navod a navod k obsluze.

Pii 3D tisku se vyskytuji vysoké teploty, tiskova tryska (extruder) mlize mit 1 230° C, tiskova
podlozka az 110° C a extrudovany roztaveny plast bude mit zpoc¢atku teplotu kolem 200° C, proto by
méla byt vénovana zvlastni péce a pozornost pifi manipulaci s t€mito soucdstmi tiskarny béhem
provozu.

Pro zvySeni bezpecnosti obsluhy, doporucujeme namontovat dodatecné ochranné kryty, které si
muzete doobjednat jako pfislusenstvi nebo si je sami vytisknout zmodeli dostupnych na
www.levne3dtiskarny.cz. V pfipadé€, Ze maji se stavebnici pracovat déti, je montaZ kryt nezbytna.

Doporucujeme vdm nenechdavat tiskarnu bézet bez dozoru alespoii do doby, nez budete mit jistotu, ze
je pln¢ funk¢ni a spolehliva. I potom je potieba dodrzovat zasady bezpecného tisku abyste predesli
ptipadnym Skodam. Neneseme zodpovédnost za jakoukoli ztratu, poSkozeni, ohroZeni, zranéni ¢i jiny
vysledek zptisobeny neodbornou stavbou, manipulaci nebo pouzivani tiskarny.

2. Odborna pomoc

Pokud potiebujete odbornou pomoc pii stavbe, uzivani nebo néjakou obecnou radu tykajici se 3D
tisku, Arduina nebo SW, muzete se obratit na zdkaznicky servis www.levne3dtiskarny.cz nebo
forum vyrobce www.geeetech.com/forum.

3. Uvod

Tato stavebnice Akrylové i3 Pro B 3D tiskarna byla vyvinuta a vyrobena spole¢nosti Shenzhen
Getech Co., Ltd podle opensource modelu Reprap Prusa I3. Geeetech 13 nékteré soucasti vylepsila
¢i jinak upravila, ¢imz dosahuje jednodussi a rychlej$i montdze, snadného odstraiiovani problému
a vyssi stability.

lﬂtli: -:}»a-D www.levne3dtiskarny.cz
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Stavebnice slouzi pfedevsim ke studijnim uceliim, je vhodna pro zacate¢niky i mirné pokrocilé.
instrukce pfimo od vyrobce. V piipad¢€, Ze si nevite rady, mizete se s dotazem obratit na nas
zakaznicky servis.

Stavebnice nepatii do rukou détem, jeji montdZ a provoz by mély byt vzdy pod odbornym
dozorem dospé¢lé osoby.

Sestavena tiskarna neni urcena pro primyslovou vyrobu.

4. Obsah baleni

Seznam dilu naleznete v samostatném dokumentu Seznam dilti. Pouzijte jej pro kontrolu obsahu
baleni. Kontrole kvality jednotlivych dili, kompletaci dilti a baleni vénujeme vysokou pozornost.
Pokud se vsak stane, Ze se n¢ktery dil poskodi pfepravou, nevahejte nas kontaktovat pres
zakaznické centrum na www.levne3dtiskarny.cz. Vzdy uved’te ndzev, Cislo a pocet dilt, které
najdete v rozpisu obsahu baleni.

Pokud nahodou néektery z dilt chybi, poslete ndm, prosim, navic jeste kopii origindlniho checklistu,
kde ve spodni ¢asti naleznete podpis kontrolujiciho. Checklist je ptibalen uvniti baleni.

5. Zaruka

Tato sada dilti a konstruk¢nich prvki je prodavana jako stavebnice. Tak je také pfistupovano k zaruce,
kterd je poskytovana v ramci platné legislativy vyhradné na jednotlivé dily stavebnice, nikoli na
konstrukci jako celek. Vyrobce, dovozce, distributor ani prodejce nenese zodpovédnost za vady
zpusobené neodbornou montazi.

Vysledna kvalita tisku je dana peclivosti stavby, sefizenim, konfiguraci tiskarny a tiskového software
a v neposledni fad¢ také pouzitym tiskovym materidlem. Nekvalitni tisk proto nemiize byt povazovan
jako zédvada dild a neni tedy pfedmétem zaruky. Zdkaznik se v pfipad€ problému miiZze obratit na
zakaznicky servis dodavatele na www.levne3dtiskarny.cz nebo féorum vyrobce na
www.geeetech.com/forum. Radi Vam pomtzeme problém odstranit.

lﬂtlif 2= www.levne3dtiskarny.cz
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6. Software

6.1.Repetier-Host
Aktudlni verzi aplikace Repetier-Host stahnéte a nainstalujte.
Link ke staZeni:

https://www.repetier.com/download-now/

Aplikaci nainstalujte a spust’te. Pokud chcete, mtzete si ji pfepnout do ¢eského jazyka klepnutim na

menu Config > Language > Cestina
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6.2.Instalace ovladace

Zapnéte tiskarnu a ptipojte ji USB kabelem k pocitaci. Ovlada¢ se nainstaluje automaticky. Pokud
ne, muzete si jej stdhnout a nainstalovat. Pro fidici jednotku GT2560 potiebujete ovladac
CH340/CH341. Link pro stazeni ovladace je zde.

EWVNE www.levne3dtiskarny.cz
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Po instalaci ovladace naleznete odpovidajici sériovy port ve spravci zafizeni.

oY Sprévce zafizeni — | et
Scubor  Akce Zobrazit Mapovéda

o= DB HE B X
B Adaptéry hostitele 5D -

% Baterie

0 Bluetooth

s Diskové jednothy

® Fotoaparéty

&l Graficke adaptéry

o Jednotlky DVD/CD-ROM

[ Meonitory
@ Mysi a jind polohovaci zafizeni
3 pocitac
~ [ Porty (COMa LPT)
i Port tiskdrny ECP (LPT1]

f USE-SERIAL CH340 (COM13)
[ Procesory
=z Radice |DE ATA/ATAPI
Gy Radice pamétovych zafizeni
i Radice USB (Universal Serial Bus)
Iy Radife zvuku, videa a her
[3 Senzory
P Sitove adaptéry
B Softwarova zafizeni
i3 Systémova zafizeni
™ Tiskarny
™ Tiskove fronty

6.3.Rozhrani pro Arduino (IDE)

V nékterych pripadech mtizete potiebovat nebo chtit aktualizovat firmware v tiskarné. Pro instalaci
firmware budete potfebovat Arduino IDE. Informace o aktualizaci firmware naleznete ve Otazkéch a
odpovédich.

7. Pripojeni tiskarny

Po uspésné instalaci miiZete tiskarnu pfipojit k pocitaci USB kabelem. Spust’te aplikaci Repetier host

&3

a kliknéte na ikonu Mestavenitiskamy v/ dialogu nastavte spravny port, rychlost nastavte 250000
baudy. Vyrovnavaci pamé&t’ nastavte na 127.

:E\fﬁifm www.levne3dtiskarny.cz
HisgArnny 7/35
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Mastaveni tiskdrny

Tiskéma: Geeetech Prusaid FRO B - ﬁ-

Pipojeni | Tiskéma | Extuder | Tiskova plocha | Serpts | Pokrocié |

Spojeni: Serial Connection v

Upozoméni: Mate instalaci pomoci Repetier-Server. Diirmmné doporucujeme pous it

spojnice Repetier-Server misto. Kliknut im na tlacitke "Napovéda™ pro vice informaci.

Port: COM13 -
Baudy: 250000 v
Protokol prenosu: Autodetect -
Reset pfi pohotovosti:  Ogesiat pohotovostni pFikaz a znovu pfipojit -

Vyrovnavaci pamét’: I'IF_"?

Communication Timeowt: I-H] [5]

[T Pousit Fing-Pong komunikaci {(Odelast pouze po potvrzeni)

Mastaveni tisku vidy odpovidaji tiskamé vybrané nahofe. Mastaveni je ulofeno s kaidym stiskem OK
nebo PouZit. Pro zadani noveé tiskamy, vlofte nahofe nové jméno a stisknéte OK nebo PouZit. Nova
tiskama zacina se stejnym nastavenim jako predchozi.

Nastaveni potvrd'te tlac¢itkem OK.

g s

Kliknéte na tlaitko pfipojit ""PIt I Pokud se tlagitko zméni na Odpejit

-

, bylo pfipojeni tispésné.

EWVNE www.levne3dtiskarny.cz
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8. Nastaveni tiskarny

8.1.Rychlost tisku

Rychlost tisku nastavte na 1000 mm/min, abyste piedesli chybam pfi testovani kvili vysoké rychlosti.
Po nasledujicich testech miizete ptivodni hodnoty vratit zpét. Plivodni hodnota pro Rychlost pfejezdi

v

je 4800 mm/min, Rychlost osy Z 100 mm/min. Rychlost osy Z by nemela byt vyssi nez 1000

mm/min.
Mastaveni tiskarny
Tiskama: !'Eeeetech Prusaid PRC B - 'ﬁ’i
Pfipojeni = Tiskama | Extruder | Tiskovd plocha I Scripts I Pokrodilé I
Firmware Type: Autodetect "
Rychlost prejezdi: I'Iﬂ'l}l} [rrim/min]
Rychlost osy Z: |-|.|}1}.|}| [rmm/min]
Manual Estrusion Speed: Ig !2{} [mm/z]
Manual Retraction Speed: |3=|] [mm/s]
Vychozi teplota extruden; [200 %
Wychozi teplota wyhrivang podlodkoy: |55 T
v Hiigtit teplotu extruderu & podloZky
™ Odstranit M105 pozadaviy z logl
Zrortrolovat kazdych 3 sekund.
Parkovaci pozice: X Iﬂ. Y. lo 7 min: |ﬂ. [mm]
¥ Send ETAto prirter display r Zaparkovat extruder po dokonéeni/premseni tisl
v Vypnout extruder po dokondeni/preruseni tisku v Vypnout wyhrivanou podloZku po dokonéeni/pre
v Yypnout motory po dokondeni/prerueni tisku ¥ Printer has 50 card
Pridat k casu tisku |E- =]
Invert Direction in Controls for [T ¥-tods ™ Y-Puis M Zadis [~ ApXandY
ok || Poust || Zua
EWVNE www.levne3dtiskarny.cz
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8.2.Pocet extruderii a velikost trysky

Nastavte pocet extruderu na 1 a pramér trysky (diameter) na 0.3 mm.

Mastaveni tiskarny

Tiskama: |Geeetech Prusa i3 PRO B 1 &

Pripojeni | Tiskdma  Extruder | Tiskova plocha | Scripts | Paokrocile |

Pocet extrudend: |-| j
MNumber of Fans: |-| :I

Mazx. Extruder Temperature: IEE»'I]'

Max. Bed Temperature: |115_"I]I

Max. Volume per second |12 [mm?3#s]

™ Printerhas a Mixing Extruder {one nozzle for all colors)

— Extruder 1
Mame: I
Diameter: Iﬂ..'-l [mm] Temperature Cffset: ID [1C]
Offset X: jo Offset Y- jo [mm]
oK || Pouzit || znat
LWHE www.levne3dtiskarny.cz
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9. Tiskova plocha
Typ tiskarny (Printer type) je Classic Printer. Velikost tiskové plochy je 200x200x180.

Mastaveni tiskarny
Tiskama: |Geeetech Prusaid FRO B - i‘]’i
Phipojeni | Tiskéma | Extruder Tiskova plocha | Seripts | Pokrodilé |
Prirter Type: Classic Printer < ~
Wychozi X I{I' Wychaozi Y: I{I' Wychozi Z: I{I'
Xomin: ID Xoma: IEDD Podlozka L: ID
¥ min: ID ¥ man: IEDE' Podlozka P: ID
Sifka tiskové plochy: |2|}D mm
Hloubka tiskové plochy: |2DD mm
Vyika tiskové plochy: |1 20| mm
Hodnoty zadatek oznaduji moZny rozsah pohybu extruderu. Tyto nastaveni mohou byt
zapoma a mimo tiskovou podlozku. Podlozka zleva/zepredu oznaduji zacatek tiskove plochy.
Témito nastavenimi miiete pfesunout podatek do stfedu plochy, pokud to fimmware
podporne.
% R
=
L.
= E
I I c -
@ : v
oK || Pousit || zwat

Pokud se objekt nevytiskne do stiedu tiskové plochy, mizete jeho pozici upravit zménou nastaveni
Podlozka L a Podlozka P. Nastaveni potvrd’te stiskutim OK.

Po nastaveni by mél vypadat interface manualniho ovladani takto:

www.levne3dtiskarny.cz
11/35
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10. Test tiskarny

Nez zacnete testovat, presvédcte se, ze jste pln€ dotahli Sroub s pruzinou na nosi¢i motoru osy

X a také Ctyfi Srouby tiskové podloZky.

Testovat lze pfimo zmenu tiskarny nebo pomoci aplikace Repetier Host. Popis naleznete

v nasledujicich odstavcich.

10.1. Testovani pomoci Repetier Host

10.1.1. Test sméru ota¢eni motoru

Pted testem manualné posuiite motory do stfedu os X / Y / Z aby se piedeslo kolizi pfi testovani.

&

Nouzové zastaveni motorti miizete provést stisknutim tlacitka Mouzove preruseni nebo mizete tiskarnu

vypnout hlavnim vypina¢em. VZdy bud’te pfipraveni tiskarnu nouzové zastavit.

EWVNE www.levne3dtiskarny.cz
ISKARNY 12/35
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Na zalozce manuélniho ovladani zaparkujte tiskovou hlavu do vychozi pozice tlacitkem m

Hlava dojede ke koncovym spinac¢iim, o kousek se vrati a nasledné dojede zpét ke koncovym

spina¢im. Parkovaci pozice by méla byt v levém piednim rohu tiskové plochy. Pokud se motory

pohybuji opaénym smérem a hlava je zaparkovana do jiného mista, zménte smér otaceni ptislusného

motoru pomoci zmény firmware (viz Otazky a odpovédi).

10.1.2. Testovani ohievu

Kliknutim na tladitko %

: . y " 1 C
spustite ohfev tiskové podlozky. Tlagitko # = spusti ohfev extruderu.

Posuvnikem nastavte poZadovanou teplotu. Teplota se zacne zvySovat. To poznate podle ukazateli

nebo ve stavovém tadku. Opétovnym kliknutim na tlacitka ohfev zastavite.

G-Code: | Odeslat

[=]
=]
[ =]
g
[=]
=]
|
B4

*x03CEH § @ 8"
5
aED)
8D

[©
©)
Q,
®)
©
®
©
©

) SR L)

Ventilator

Bed Temperature - 31& =
__.—Oo.t—.—,_.WE,w~¢-H., = 17 D
Extruder 1 - 30,00°C. Ign

:

V ptipadé, Ze se teplota podlozky nebo extruderu nezvysuje, podivejte se do Otazek a odpovédi.

JEVHE
ISKARNY

www.levne3dtiskarny.cz
13/35




ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

4.1.3 Test extruderu

Poznamka: Extruder zac¢ina pracovat az pfi teploté cca 170°C.

Nahtejte extruder na teplotu 200°C a nésledné vlozte tiskovou strunu (filament). Tiskovou strunu
vlozite tak, ze stlacite paku extruderu a druhou rukou zasunete tiskovou strunu. Tiskovou strunu

musite natla¢it aZ dovnitt hot-endu.

release handle

www.levne3dtiskarny.cz
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n Jakmile natlacite strunu na dno hot-endu, pouzijte tlacitko posunu struny. Pokud je material
plynule vytlatovan z trysky, funguje extruder v pofadku. Pokud ne, ¢téte Otazky a odpovédi.

¢
Pokud je smér pohybu opacny, je potfeba obratit smér ota€eni motoru extruderu podobné

jako v ptipadé os X /Y / Z, viz Otazky a odpovédi.

10.2.  Testovani pomoci ovladaciho panelu LCD

10.2.1. Testovani otac¢eni motoru

Funkce knofliku na LCD panelu:

1. Stisknutim knofliku vyvolate menu nebo potvrdite vybranou polozku menu
2. Otocenim knofliku se pohybujete v menu nebo ménite vybranou hodnotu

Poznamka: Otocenim knofliku béhem tisku zménite rychlost tisku (feed rate).

www.levne3dtiskarny.cz
15/35
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Jakmile se seznamite s funkci knofliku, stisknéte ho. Tim oteviete hlavni menu. Vyberte podmenu

Ptiprava (Prepare):

i
it

Flnto =
FierFar
Contro
Ho Sk

|;"; et 1T

11!
i
e

Vyberte Posun osami (Move axis):

Frehezt AES
Coo ] oo

Switckh Eousr o
Move axis

Vyberte Pohyb o 1 mm (Move 1 mm):
(Poznamka: extruder a osa Y ma pouze dvé moznosti pohybu o 1 mm and pohyb 0 0.1 mm. Posun o

10 mm neni povolen.)

1|_ www.levne3dtiskarny.cz
16/35




ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

P eE g
Moosse 1EMm
Mowe  1mm
flowe B, 1mm

Vyberte osu, kterou chcete pohybovat. Otacenim knofliku pohybujte vybranou osou.

Po otestovani vSech os miizete hlavu zaparkovat zpét do vychozi polohy volbou Pripravit >

Zaparkovat (Prepare > Auto home).

Main
2Huto home

Set home
Mowve axis

I'li_lthll_r'l_- ”:-_-!_J'_ www.levne3dtiskarny.cz
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Pokud chcete manuélné pohybovat osami, musite motory odblokovat volbou Priprava > Odblokovat

(Prepare > Disable steppers).

FInfoc =ckhesn
Firerpars
Control
Ho S card

Set home offzetl
[Mone a“i:
*Dizakble =terrers
Freheat. FLA

l_-.‘.-,-|_ t.,E www.levne3dtiskarny.cz
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10.2.2. Test vyhiivani

V menu Ovladani (Control) mlzete zménit nastaveni teploty (Temperature) tiskové podlozky a
extruderu.

Zvolte Ovladani (Control):

FIinto =cresn
Frepars
Control
Ho 50 card

Vyberte Teplota (Temperature):

FMain
Teprerat.urs
Mot 1on
Fi1lament

Vyberte, kterou teplotu si prejete nastavit:

15 M

agene
[ B

I:_i_':.l'_r'l_._ : -_-,l__ www.levne3dtiskarny.cz
Jisx A 19/35




|

ShenZhen GETECH

m |
N
X

www.geeetech.com

Po manudlnim nastaveni muzete také vybrat prednastavené hodnoty teplot podlozky a extruderu
vybranim Priprava > Nahrati pro PLA (Prepare > Preheat PLA).

Fﬁhwﬁ+ FLH

-FPéHEat AES
Do ] oo

Na info panelu uvidite, jak se teplota méni. Pokud ne, ¢téte Otazky a odpovédi.

11. Kalibrace tiskové podlozky

Pted tiskem musite zkalibrovat tiskovou podlozku. Kalibrace je nezbytné nutna, aby tiskarna poskytla

kvalitni tisk. Kalibraci provadéjte vzdy v zahfatém stavu.

11.1. Parkovani

Zaparkujte tiskovou hlavu.

l‘."*'lil_ =4 ...E www.levne3dtiskarny.cz
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11.2.  Hrubé nastaveni vzdalenosti mezi tryskou a tiskovou podlozkou

Odemknéte motory a posunte ruéné tiskovou hlavu nad podlozku. Tryska by méla byt ve vzdalenosti
cca 1 mm. Pokud je tryska pfili§ daleko od podlozky povolte Sroub M3x50 koncového spinace o
zhruba stejnou vzdalenost, jako potiebujete snizit vysku trysky. Posunite tiskovou hlavu ruéné zpét
do vychozi polohy a proved’te nové zaparkovani. Pozor: neprovadéjte automatické parkovani bez
ru¢niho posunuti hlavy do vychozi polohy. Miize dojit k poskozeni trysky, tiskové hlavy nebo
tiskové podlozky!

Odemknéte motory a posuiite rucné tiskovou hlavu nad podlozku. Tryska by méla byt ve vzdéalenosti
cca 1 mm. Pokud to neni mozné je tryska pfili§ nizko. V takovém ptipad¢ pfitdhnéte Sroub M3x50
koncového spinace o zhruba stejnou vzdalenost, jako potiebujete zvysit vysku trysky. Posuiite
tiskovou hlavu ru¢né zpét do vychozi polohy a proved’te nové zaparkovani.

Tento postup opakujte tak dlouho, dokud nedosahnete pozadované vzdalenosti 0,5 — 1 mm.

www.levne3dtiskarny.cz
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11.3. Presné nastaveni

Zaparkujte tiskovou hlavu.

Odblokujte krokové motory.

Ruéné presuiite tiskovou hlavu do jednoho zrohii tiskové podlozky. Vezméte list
kancelafského papiru a vlozte jej mezi trysku tiskové hlavy a podlozku. Papirem pohybujte a
postupné povolujte Sroub tiskové podlozky. Kdyz citite mirny odpor v pohybu papiru, je
nastaveni spravné. Pokud se papir zasekne, Sroub opét trochu pfitdhnéte.

Postup opakujte pro zbylé tfi rohy.

Znovu prekontrolujte jiz nastavené rohy, zda nedoslo ke zmén¢ nastaveni. Postup opakujte

od bodu 3 tak dlouho, dokud nejsou vSechny rohy v potadku.

Presuiite tiskovou hlavu do stfedu desky a nastaveni pfekontrolujte.

12. Nastaveni sliceru

Abychom mohli zadit tisknout a abychom doséhli co nejlepSich vysledkil, musime nastavit par dalSich
parametrd, zejména pramér tiskové struny, rychlost tisku, tloustku vrstvy atd. Oteviete zalozku Slicer

v aplikaci Repetier host. Vyberte slicer CuraEngine a stisknéte Configuration (Nastaveni).

lﬂtlif 2= www.levne3dtiskarny.cz
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12.1. Nastaveni tisku

Nastavte vysku vrstvy a vysSku prvni vrstvy. Obecné plati, ze vysSka vrstvy mize byt nastavena
v rozmezi od 0,05 do 0,75 ndsobku priméru trysky. Vyssi hodnoty je sice mozné nastavit, ovSem je
nutné snizit rychlost tisku a také se toto nastaveni jiz projevi ve vysledné kvalité povrchu. Vzhledem
k pfesnosti a rychlosti tisku je vyska 0,2mm dobrym kompromisem. VySku prvni vrstvy nastavte také

na 0,2 mm.

— Guality
Default Guality: 0.2mm -

Selected Guality Setting

Name: ID.Z mm

Wyska vrstvy: ID.2 [mm]
First Layer Height: ID.3 [mm]
First Layer Extrusion Width: [0 %]

GWHE www.levne3dtiskarny.cz
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12.2.  Nastaveni tiskové struny

Nastavte pramér tiskové struny a tiskovou teplotu. Primér je 1,75 mm a teplota je zavisla na pouzitém
materialu tiskové struny. Pro material PLA je teplota tiskové hlavy 195 — 220°C a teplota podlozky
55 — 70°C. Nastavime teploty na 200°C a 65°C. Teploty nastavte vzdy pro kazdy material podle

doporuceni vyrobce materialu.

Material

"Primeér materialu: |'I L [mm]
Flow: 100 ]
Teplota

Prirt Temperature: |2DE' ['C]
Bed Temperature: |EE- [TC]

12.3. Dalsi nastaveni

Na kvalitu tisku ma vliv také spousta dalSich nastaveni. Jejich hodnoty jsou zavislé na pouzitém
materialu i objektu. Jejich popis neni pfedmétem tohoto navodu. Spravné nastaveni vSech parametra
tisku vyZaduje nabyti znalosti a zkuSenosti v problematice 3D tisku. Vice informaci naleznete
v odbornych publikacich nebo na internetu.

13. Zaciname tisknout

Vse mame nastaveno, miizeme naimportovat na$ prvni model k naplatkovani a tisku. Nejpouzivané;jsi
typ soubort s 3D modely pro tisk je .stl. Modely mizeme bud’ stahovat z internetu nebo si mizeme

vytvofit model vlastni. Nejprve zkusime vytisknout jednoduchy model plate.stl.

13.1. Nacteni modelu

.

Mahrat

Pro nahrani modelu do aplikace Repetie host pouzijte ikonu . Vyberte pfislusny model a

otevrete ho.

g [ :}-MEJ www.levne3dtiskarny.cz
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13.1.1. Platkovani modelu (slicing)

Velikost objektu mizete upravit kliknutim na ikonu

Scale Object

x |1 A Scale to Maximum
Y| B

7 |'| X| Reset

Po dokonéeni zmén, kliknéte na zalozku S
naplatkovani modelu.

licer a kliknutim na Zpracovat s CuraEngine provedete

www.levne3dtiskarny.cz
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D Zpracovat se CuraEngine

Slicer: CuraEngine - £=3 Manager
ol
!i::] Configuration
Tim vznikne soubor .gco (G-Code), se kterym umi tiskarna pracovat.
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Na zalozce Print preview nyni vidite odhadovany ¢as tisku, spotfebu materialu a dal$i podrobnosti.

13.1.2. Offline tisk z SD karty

Pokud chcete tisknout offline, musite ulozit pfipraveny .gco soubor na SD kartu.
Poznédmka: Soubory mohou byt umistény pifimo na SD karté. Soubory nesmi byt uloZzeny v zadné
slozce.

7.3.1 Ulozeni

“ Save for SD Print
Kliknéte na S a tla¢itko Ulozit

EWVNE www.levne3dtiskarny.cz
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UloZit G-code pro pfimy tisk

¥ Viegit "Startovaci” a "Ukonéovaci” kéd »
V' Vioiit prikazy po dokondeni tisku l I
™ Ulogit v binamim formatu (pro Repetier-Fimware)

Tato ukladaci funkce je zamyslena pro generovani G-code
soubon uréenych pro tisk z S0 karty. Z tohoto divodu miZe pfidat
statovaci a ukonéovaci kéd s normélnimi koncovymi prikazy jako
pfi tisku z poé itadového prostfedi. Viechny komentare a pFikazy
pro spolupréci s poé itadem budou z kddu smazény. Pokud pouze
cheete ulofit G-code z editoru, pouite uklddani pfimo v prostredi
editon.

Vyberte SD kartu pro ulozeni souboru.

7.3.2 Tisk

Vlozte kartu do SD slotu tiskarny na zadni stran¢ LCD modulu a v menu tiskarny vyberte tisk

pfipraveného souboru.

Stisknéte knoflik na LCD panelu, otocenim knofliku vyberte Tisk z SD karty (Print from SD).

Prerares
Control

*Print from Sk
Change Sh card

o b HFHE www.levne3dtiskarny.cz
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Vyberte pfipraveny .gco soubor.

Main
sRlatelZ, doode

FLATE. GCO
zimrle_w3zel119, ac

Nahiivani

l‘."*'lf'l_ t.,E www.levne3dtiskarny.cz
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Po nahtéti tiskarna zaéne tisknout.

'1-11-1" (H
[ “""1 :11

Cﬁ 1%

14. Otazky a odpovédi

Pokud narazite na problém, ktery zde neni popsan, mizete se se svym dotazem obratit na dovozce
nebo vyrobce.

Spoustu rad a informaci naleznete také na féru vyrobce na adrese http://www.geeetech.com/forum/.

14.1. Aktualizace firmware

V fidici desce je uz z vyroby firmware nahran. Protoze se firmware pofdd rozviji, muzete jej
aktualizovat dle ndvodu niZe. Pro aktualizaci firmware budete potfebovat rozhrani Arduino IDE.
Stabilni otestovanou verzi naleznete zde:

https://www.arduino.cc/en/Main/OldSoftwareReleases#1.0.x

Jak nainstalovat firmware:
Stahnéte a rozbalte firmware. Origindlni aktudlni EN verzi najdete na foru vyrobce na

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=10&t=17046 (Marlin-PI3_Pro_B.zip).

Lokalizovany otestovany firmware najdete také na www.levne3dtiskarny.cz

l WG = I a,D www.levne3dtiskarny.cz
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Najdéte a oteviete soubor Marlin.ino

Marlin-PI3_Pro_B » Marlin

Mazev
|_| LI'_'LIILI‘_I_}'}LI:II\.LI}-LPP
| | LiquidCrystalRus.h

| | Makefile

| | Marlin.h

@' Marlin.ino

|| Marlin.pde

| | Marlin_main.cpp

1 MarlinSerial.con

Jak nastavit hlavni parametry firmware naleznete zde (EN):

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?t=13&t=17194

14.2. Zména sméru otaceni krokovych motori

Na zéloZce Configuration.h najdéte nasledujici kody pro osu, kterou cheete zménit a zméiite hodnoty
z true na false nebo obraceng. UloZte zmény ve firmware (Ctrl+S) a nahrajte firmware do tiskarny
(Ctrl+U). (Protoze nevite, jakou konfiguraci mate v tiskarn¢ aktualn¢ nahranou, je mozné, ze budete

muset zmeénu nastaveni a prehrani firmware opakovat.)

#define INVERT X DIR true
#define INVERT Y DIR true
#define INVERT _Z DIR false
#define INVERT EO DIR true

WML :'%-ar-EI} www.levne3dtiskarny.cz
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&9 Marlin - Configuration.h | Arduinc 1.6.9 i — O >

Soubor Upravy Projekt Mastroje Napovéda

Marlin BlinkM.cpp Blinkm.h Configuration.h ConfigurationStare.cpp Configurations ™ :.h

#define DISABLE ¥ false ~
#define DISRBLE Z false

#¢define DISABLE E false // For all extruders

$¢define DISABLE TNACTIVE EXTRUDER true //disabkle only inactive extruders and keep act
#define INVERT ¥ DIR true ff for Mendel set to false, for Orca set to true

#define INMWVERT ¥ DIR true // for Mendel set to true, for Orca set to falae

#define INVERT Z DIR false /f for Mendel set to false, for Orca set to true
#define INVERT E0 DIR true f/f for direct drive extruder v% set to true, for geared
#define INVERT E1 DIR false ff for direct drive extruder v% aet to true, for geare
#define INVERT EZ DIR false ff for direct drive extruder v% set to true, for gearec
// ENDSTOP SETTINGS:

f# Sets direction of endstops when homing; 1=MR¥, -1=MIN

#define ¥ HOME DTR -1 g
< >

nuino Uno na COMA

14.3. Uzivatelsky manual pro aplikaci Repetier host
Podrobny uzivatelsky manual aplikace Repetier host naleznete na:

https://www.repetier.com/#documantation

nebo http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host

14.4. KdyZ se motory nehybou

POZOR: abyste predesli ohroZeni zdravi a Zivota, pred jakoukoliv manipulaci se ujistéte, Ze je
tiskarna odpojena od elektrické zasuvky!

Zkontrolujte, zda jsou zapojeny vSechny napdjeci kabely k tidici jednotce a k motorim.

=%
S S .‘:{ar-g-f www.levne3dtiskarny.cz
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PresvédcCte se, Ze je zapojen hlavni pfivod napajeciho napéti a zapnut hlavni vypina¢. Zkontrolujte,
zda jsou zapojeny vSechny napajeci kabely k fidici jednotce a k motortim.

Pokud se netoci jen jeden z motori, zapojte jej na zkousku ke konektoru pro jinou osu, ktera funguje.
Pokud se ani ted’ motor netoci, je motor vadny a je tfeba jej vymenit.

Pokud se motor zapojeny na jinou osu otaci, je ziejmé& poskozen modul fadi¢e krokovych motorti
A4988. Zkuste jej zaménit s modulem, ktery funguje. Pokud se ani po zdméné modulu motor netoci,
zkuste aktualizovat firmware fidici jednotky. Pokud ani po aktualizaci motor nefunguje, je ziejmé
chyba v fidici jednotce a je tieba ji vyménit.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17038

Muzete se také obratit na zdkaznickou podporu nebo servis na www.levne3dtiskarny.cz.

14.5.  Extruder nefunguje normalné

Ujistéte se, ze teplota extruderu dosdhla pozadované teploty. Minimalni teplota definovana pro
manipulaci s extruderem je 175°C. Dokud neni této teploty dosaZeno, nebude extruder vykonavat
svou funkeci.

Pokud je teplota extruderu v nastavenych mezich a motory os X/Y/Z se pohybuji normalné,
zkontrolujte, zda je tiskova struna fadné€ vsunuta do extruderu a zda jsou v potfadku kabely motoru
extruderu, ptfipadné€ zda jsou fadné pripojeny k fidici jednotce.
http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17097

14.6.  Vyhrivana tiskova podlozka nebo hotend nehreje

Nejprve zkontrolujte teplotu na LCD display. Pokud vidite teplotu mistnosti, jsou termistory
v potadku. Pokud jedna nebo obé teploty nejsou zobrazeny, zkontrolujte ptipojeni vodica termistorti
k tidici jednotce dle montdzniho navodu.

Pokud se ani ted’ teplota neméni, zkontrolujte pfipojeni topnych téles. Pokud se teplota stale neméni,
zkontrolujte, zda sviti ptislusnd LED dioda na fidici jednotce. Pokud ne, je ziejmé potieba vymeénit
pojistku. Pokud ani vyména pojistky nepomiize jedna se z nejvétsi pravdépodobnosti o zdvadu FET
tranzistoru.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17039
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14.7. LCD ukazuje chybu: MAX/MIN TEMP error

Zkontrolujte zapojeni termistord dle montdzniho navodu.

Kontrolu funkce fidici jednotky provedete takto: odpojte termistor, na LCD zkontrolujte teplotu,
meéla by byt 0°C. Zkratujte konektor termistoru na fidici jednotce, na LCD zkontrolujte teplotu,
m¢éla by byt 358°C. Deska je v poradku.

Pokud po pfipojeni termistoru ukazuje LCD teplotu 0°C, bude pferuseny vodi¢ termistoru nebo
vadny termistor. Pokud ukazuje 358°C, hledejte na vodic¢ich termistoru zkrat, pfipadné vodic¢
vymeéiite.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17030
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14.8. Display nic neukazuje nebo sviti pouze ¢tverecky

Zkontrolujte zapojeni LCD modulu dle montaZniho navodu. Pokud je vSe v poradku, aktualizujte
firmware tiskarny.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?t=13&t=17040

14.9. Nadmérny hluk motoru, nefungujici dojezd osy

Zkontrolujte ptipojeni koncovych spinact dle montazniho navodu. Prekontrolujte funkénost spinact
multimetrem.

Vzpnéte tiskarnu hlavnim vypina¢em. Posuiite hlavu do stfedu vSech os, abyste méli dostatek ¢asu na
nouzové zastaveni motort. Zapnéte tiskarnu. V aplikaci Repetier host na zalozce manualni ovladani
odeslete ptikaz G-Code: M119.

Rozmisténi objektd | Slicer | Print Preview =~ Manualni ovladani | S0 karta |

o
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Vysledkem by mélo byt nacteni stavu spinacd. Open znamena, ze spina¢ neni sepnut. Sepnéte
postupné kazdy spina¢ a vZdy zkontrolujte stav. Stav se musi zménit na TRIGGERED.

) Ffikazy @ Informace @ Varovani
il BEeporting endstop status

Pokud ne, je na snimaci chyba. Zkuste jej zapojit na jinou osu a postup opakujte. Pokud ani zde spinac
nefunguje, je potieba jej vymenit.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17037

15. Zavér

Dé&kujeme, Ze jste si vybrali pravé nasi tiskdrnu a véfime, ze i ptes svou jednoduchost si uzijete
spoustu zabavy pii stavbé a svou peclivost vénovanou stavbé a konfiguraci néasledn¢ odménite
pcknymi vyrobky.

www.levne3dtiskarny.cz
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